* | @ ALLIED MACHINE
wnHmHUPTEH ‘ E ENGINEERING

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing

[HIEME
e

3 g

Feindrehen

S

, —
&_(@

il p—

Gewindefrasen

Reiben

» ALVAN® Reibahlensystem
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ALVAN® Reibahlen

Wechselkopf | Monoblock | Schneidring

Fiir jede Anwendung eine Losung
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Allied Machine & Engineering hat mit S.C.A.M.L.® s.n.c einen exklusiven
Liefervertrag geschlossen und bietet nun dessen ALVAN®-Reibahlen an.

Zuséatzlich zu den engen Toleranzen und der hohen MaRgenauigkeit in Bezug
auf die Bohrungen bieten diese Hochleistungs-Reibahlen eine Reduktion der
Fertigungskosten. Diese Vorteile machen die ALVAN Reiben zur idealen Wabhl fir
die Bearbeitung von Bohrungen in der Produktion. Das System kann sich zu dem
als eine Alternative zur Fertigbearbeitung erweisen, da es konstantere Bohrungs-

groRen und kiirzere Taktzeiten bietet.

Ausgezeichnete Verbessert die Bohrungsqualitat
Bohrungstoleranzen und Oberflachengiite

Einstellbares Design fur
Verschleifkompensation

Angewendet in den Industriezweigen:

OO0

Luft- und Land- Automobil Allgemeine Ol und Gas
Raumfahrt wirtschaft Bearbeitung

Erneuerbare
Energie

lhre Sicherheit und die Sicherheit von anderen
ist sehr wichtig. Dieser Katalog enthalt wichtige
Sicherheitsinformationen. Lesen und beachten
Sie deshalb immer die Sicherheitshinweise.

Dieses Dreieck ist ein Sicher-
heitssymbol. Es weist Sie auf
mogliche Sicherheitsrisiken hin,
die zu einem Werkzeugversagen
und zu schweren Verletzungen
fuhren kénnen.

Wenn Sie dieses Symbol im Katalog sehen,
beachten Sie die dazugehorigen Sicherheits-
informationen, die sich neben dem Dreieck oder
im umstehenden Text befindet.

Im Katalog werden auch Sicherheitssignal-
worter verwendet. Bei diesen Sicherheits-
wortern finden Sie Sicherheitsinformationen.

WARNUNG (oben dargestellt) bedeutet, dass
die Nichtbeachtung der VorsichtsmaRnahmen in

dieser Meldung zu einem Werkzeugausfall und
zu schweren Verletzungen fihren kann.

HINWEIS bedeutet, dass die Nichtbeachtung
der VorsichtsmalRnahmen in dieser Meldung
zu Werkzeug- oder Maschinenschaden fiihren
kann, aber nicht zu Kérperverletzungen.

WICHTIG wird im Zusammenhang mit wichtigen,
aber nicht sicherheitsrelevanten, Hinweisen
verwendet.

Besuchen Sie www.wohlhaupter.com fiir die
aktuellsten Informationen und Anwendungen.




Referenzsymbole

Die folgenden Symbole werden im gesamten Katalog
angezeigt, um Ihnen zu helfen, zwischen Produkten zu
navigieren.

=g

Einrichtungs- /

Montageinformation

Detaillierte Anleitung und Information
zum entsprechenden Teil

Schnittwertempfehlungen
Geschwindigkeits- und Vorschub-
empfehlungen fiir optimales und
sicheres Bohren

Austauschbare Reibahlenkdpfe
Bezieht sich auf die Optionen des Rei-
bahlenkopfs, die mit den Reibahlen-
dornen verbunden sind

Austauschbare Reibahlenschrauben
Bezieht sich auf die Reibahlen-
kopf-Schraubenoptionen, die den Kopf
mit den Reibahlendornen verbinden

Austauschbare Reibahlendornen
Bezieht sich auf die Optionen des
Reibahlendorns, die mit dem Kopf und
der Schraube verbunden sind

Schneidringe
Bezieht sich auf die verfligbaren
Schneidringoptionen

IKZ-Option
Zeigt an, dass das Produkt eine
Innenkihlmittelzufuhrsoption hat

Allied Machine & Engineering hat mit S.C.A.M.L.® s.n.c einen
exklusiven Liefervertrag geschlossen und bietet nun dessen
ALVAN®-Reibahlen an.

S.C.A.M.I. ist ein italienischer Hersteller und fertigt bereits
seit Uber 40 Jahren hochqualitative Schneidwerkzeuge. Enge
Toleranzen und MaRgenauigkeit der bearbeiteten Bohrungen
sind mit dessen Hochleistungs-Reibahlen selbstverstandlich.
Dariiber hinaus verringern sich aber auch noch die Kosten pro
Bohrung durch hohere Vorschiibe. So eignet sich die ALVAN-
Reibahlenproduktlinie ideal fur die Schlichtbearbeitung von
Bohrungen in der Fertigung. Durch die Wiederholgenauigkeit
und engen Toleranzen bietet sich das Werkzeug auch als
Alternative zum Feindrehen an.

Auf der Seite www.alliedmachine.com finden Sie weitere
Angaben zu allen Produkten von Allied Machine. Sie benétigen
technische Unterstiitzung? Wenden Sie sich bitte an unsere
Abteilung Anwendungstechnik.

ALVAN® Reibahlen Inhalt

Einfiihrungsinformationen
Fallstudienbeispiel
Wiederaufbereitungsservice
Reiben Ubersicht und Auswahl

Einflihrungen, Beschichtungen, Materialien usw.

Wechselkopf-Reibahlen
Produktiibersicht
Produktbezeichnung
Kopfe

Schrauben

Dorne

Monoblock-Reibahlen
Produktlbersicht
Produktbezeichnung

Monoblock-Reibahlen

Schneidring-Reibahlen
Produktiibersicht
Produktbezeichnung
Schneidringe

Dorne
Schifte
Radialverstellbare Schafte

Radialverstellbare Adapter

Schnittwertempfehlungen

— Wechselkopf-Reibahlen

Metrisch/ _ | Monoblock-Reibahlen
(mm)

— Schneidring-Reibahlen

— Wechselkopf-Reibahlen

. Zoff | Monoblock-Reibahlen
(inch)

Schneidring-Reibahlen

Technische Information
Montage: Wechselkopf-Reibahlen
Montage: Monoblock-Reibahlen
Montage: Schneidring-Reibahlen
Durchmessereinstellung
Rundlauf-Messung und Korrektur

Problemldsungen
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Fallstudienbeispiel

NISYH43ANIMID m

~ALLS TUDIE

Projektprofil: Hydraulikgetriebe-Bauteil aus Grauguss
Werkzeuglosung:  ALVAN® Monoblock-Reibahle

Das Problem:
Der Kunde nutzte bisher ein Werkzeug eines Wettbewerbers unter folgenden
Randbedingungen:

* 3802 U/min

® 152 m/min (500 SFM)

¢ 0,076 mm/U (0.003 IPR)

e 290 mm/min (11.41 IPM)

Das Werkzeug sollte in zwei Arbeitsgangen eine Bohrung mit 12,758 mm
Durchmesser und 30,48 mm Tiefe bohren.

o Taktzeit = 12,6 Sekunden
e Standweg = 75 Teile

Der Kunde wollte den Fertigungsprozess optimieren und daher die Standzeit
verlangern sowie die Fertigungskosten senken.

Die Losung:
Allied Machine empfahl den Einsatz der ALVAN®Monoblock-Reibahle.
¢ Reibahle = Baureihe 2440 Hartmetall, unbeschichtet, V-Einlauf
Das Werkzeug kam unter folgenden Rahmenbedingungen zum Einsatz:
e 2200 U/min
* 88 m/min (289 SFM)
« 0,48 mm/U (0.019 IPR)
* 1061 mm/min (41.80 IPM)

Das Werkzeug erreichte die gewtinschte Durchmesser, Tiefe, sowie die gewiinscht-
en Ergebnisse des Kunden.

e Taktzeit = 1,7 Sekunden
e Standzeit = 7,176 Teile

Die Vorteile:
Der Kunde konnte die Fertigungskosten senken und die Standzeit verlangern.
¢ Reduzierte Taktzeit von 12,6 Sekunden auf 1,7 Sekunden
¢ Erhohter Standweg von 75 Teilen auf unglaubliche 3.176 Teile
* Gesamtkosteneinsparungen = £ 1543 / € 1719 (oder 52%)

-
Der BEWEIS ist in den

ZAHLEN

Standzeit: Wettbewerb
(Anz. der Teile = 75)

Standzeit: ALVAN®-Reibahle Typ Monoblock
(Anz. der Teile = 3,176)

Insgesamt ERSPARNISSE von

2%

PREMIUM SOLUTION

C: 2 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de



REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L®

Wiederaufbereitungsservice

Alle ALVAN Reibahlen kénnen aufbereitet werden, um lhre Werkzeugkosten zu senken. Dieser Service wird von Allied Machine & Engineering durch Nutzung der A
Expertise von S.C.A.M.I. erbracht. Wir werden die Werkzeuge mit einer Vorlaufzeit von 15-25 Werktagen bearbeiten, abhangig von der Art, dem Datum, an dem
wir die Werkzeuge erhalten, und der Bestellung. =
(@)
El=
)
m
=2
Reibahlentyp Vorlaufzeit (Arbeitstage) Artikel-Nr. Wiederaufbereitete Artikel-Nr.
Wechselkopf 25 7405-SVG-10000 R74055VG10000
B
[ —— Monoblock 35 AL3620104853 AL3620104853RP1 -
=
|w)
=
m
T
m
Schneidring 35 AL2TIAI05820 AL2TIAI05820RP1 2

&
L]

Teile die tiberholt werden missen Bestellung Wohlhaupter GmbH
(sicher verpackt) MaybachstraRe 4

Postfach 1264 D

72636 Frickenhausen

Germany
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www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de C:3
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Ubersicht Reibahlen

REIBAHLENTYPEN

Wechselkopf
Seiten C: 10 - 19

e Durchmesserbereich: 11,80 mm - 60,60 mm

o Kopfe sind in zwei Varianten verfligbar
- nicht verstellbar oder verstellbar zur
verbesserten Produktivitat

* Gerade oder Links Spiralgenutete
Werkzeuge bieten eine Losung fiir sowohl
Durchgangs- oder Sacklochbohrung

o Zylinderschafte oder modulare Schéfte zur
Rundlaufverbesserung

e Erhaltlich mit zentraler oder radialer
Innenkiihlung

C

Monoblock
Seiten C: 20 - 29

Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,60 mm

Erhé tlich mit zentraler oder radialer
Innenkihlung

Kann fir Durchgangsbohrung oder
Sacklochbohrung verwendet werden

Zylinderschéfte zur Rundlaufverbesserung

Verstellbar zum Ausgleich von Verschleifl

Schneidring
Seiten C: 30- 53

e Durchmesserbereich: 17,60 mm - 200,60 mm

e Zur Gewahrleistung einer optimalen
Rundheit der Bohrung sind die
Schneidkanten asymmetrisch angeordnet

e Bohrungen mit engen Toleranzen sind
machbar. Die Vertsellbarkeit sorgt fiir einen
perfekten Reibdurchmesser

NISYH43ANIMID m

Allgemeine Reiben Notizen

¢ Bei einer Bohrtiefe von mehr als 9xD sollte mit einer kurzen

Reibahle vorgebohrt werden. Die Endbearbeitung erfolgt

dann mit der normalen La ge A.

e Bei Sacklochbohrungen ist stets Innenkiihlung zu verwenden.

Wenden Sie sich im Zweifelsfall an unsere Abteilung

Anwendungstechnik.

o Bei weicheren Materialien ist mehr AufmaR zulé sig. Bei
hé teren Materialien ist weniger AufmaR von Noten.

e Gangige Praxis beim Riickziehen mit Eilgang bei

Durchgangsbohrungen: max. 2 mm aus dem Bauteil

herausfahren.

180°

Durchmesser

WICHTIG: Die konische Aufnahme und die Gewinde
der zentralen Schraube beim Zusammenbau stets
mit Molycote (Gleitmittel) behandeln.

HINWEIS: Die Position der Markierung zeigt an, welche
zwei Schneiden direkt gegeniiberliegen. Messungen
des Durchmessers sind von diesen zwei Schneiden aus
vorzunehmen.

Werkzeugfehler konnen zu schweren Verletzungen fiihren. Um dies zu verhindern beachten Sie bitte:

- Wenn Sie Halter ohne Stltzbuchse verwenden, verwenden Sie eine kiirzere Reibahle, um den anfanglichen Lochdurchmesser festzulegen, der mindestens 2 Durchmesser tief ist.

- Die Reibahlen nicht mehr als 50 U / min drehen, wenn sie nicht mit dem Werkstiick oder der Vorrichtung in Eingriff sind.

Uber unsere Anwendungsingenieure stehen lhnen technische Unterstiitzung fiir Ihre spezifischen Anwendungen zur Verfiigung.

C: 4 www.alliedmachine.com

| +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de




REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® .

Schnellauswahl-Anleitung

Aufschliisselung nach Durchmesser A

Reibahlent 5,80 mm 11,80 mm 17,60 mm 28,00 mm 32,10 mm 45,00 mm 60,60 mm 95,00 mm | 130,00 mm | 165,00 mm | 200,60 mm
A\ 0.2283” 0.4656” 0.6929” 1.1024" 1.2638” 1.7717" 2.3858” 3.7402” 5.1181” 6.4961” 7.8975” 8
I
)
m
=2

Wechselkopf
(Fest)
| )
—
Wechselkopf m
(Erweiterbar) %
)
m
T
m
= )
Monoblock
I
Schneidring

NERTER]

Aufschliisselung nach Eigenschaften

Toleranz- Schneller A DISEE Zylindrische Modulare
Reibahlentyp fahigkeit Wechsel Wechselkopf als Ausglelct'l aufbsre.ltung Schifte Schifte IKZ-Option
von Verschlei moglich
D
w | v ¥ & ¥ .
Wechselkopf ,C—)
(Fest) =
X
m
2
| He v £ £ ¥ & ¢
Wechselkopf
(Erweiterbar)
I —— :
He v ¢ ¢ v
(0)
m
Monoblock s
2
o
m
M
=
5:
He v S v
2
Schneidring
Weitere Informationen zum Auswdhlen eines Reibahlens finden Sie auf den folgenden Seiten. ?n(
@)
=2
o
m
o)
=
m
=
A\
N
m
cC
(o)

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de C:5
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
Wie die Reibahle funktioniert

Wie die Reibahle funktioniert Anwendungsmaglichkeiten einer Reibahle
e Der Schnitt erfolgt in der Einlaufzone (3), und der Span entsteht ¢ Bei einer geforderten Durchmessertoleranz von hochstens IT8.
an der Schneidflache (1). Der Span wird durch das KiihImittel
abgefiihrt. * Bei einer geforderten Oberflichengiite von mindestens 63 pin
(1,6 umm) Ra.

Der Einlauf (3) wird je nach Anwendung, Werkstiickmaterial und
AufmaR festgelegt. ¢ Wenn Formtoleranzen der Bohrung beziiglich Rundheit und

Oberflachengite gefordert sind.

Die Rundschlifffase (2) ist wichtig zur Beibehaltung einer guten ) ] )
Fiihrung und zur Verringerung der Oberflichenrauheit. Sie erzeugt * Bei Massenfertigung von Teilen.
einen dhnlichen Effekt wie beim Rollieren. Die Abmessungen der

Rundschlifffase hangen vom Durchmesser ab. * Wenn die Teile grof und teuer sind.

Die Rundschlifffase (2) ist im hinteren Bereich konisch gefertigt.

Feste-Reibahlen werden mit exakt konischem Wert hergestellt.
Erweiterbare Reibahlen miissen exakt auf den Durchmesser
eingestellt werden. Beide werden schon zum nominalen
Durchmesser vom Hersteller geliefert.

Der Feinschliff an der Schneidkante (5) verhindert, dass beim
Riickzug der Reibahle aus dem Schneidbereich Riickzugsmarken
am Werkstlick entstehen.

Aufteilung an der Schneide

B () schneidfische
B @ Rrundschiififtache
I:‘ (3) Einlauf / Primafliche / Sekundérfliche

. (4) Ruckseite

. (5) Freistich der Unterkante

. (6) Stirnflache der Schneidkante

Schneidflache
Spahne fahren tber diesen Bereich,
was die Spanabfuhr erleichtert

Rundschlifffliche
Dieser Bereich hilft beim Fiihren der
Reibahle

C: 6 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de



Reibahlen Empfehlung

REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® .

I1SO

Voll-Schnitt

Durchgangsbohrung

Unterbrochener Schnitt

Sackloch

Voll-Schnitt

Unterbrochener Schnitt

Hartmetall

Hartmetall

Hartmetall

Harte Ein- | Grundmaterial & Grundmaterial & Grundmaterial & Grundmaterial &
Material (HBW) lauf Beschichtung Einlauf| Beschichtung |Einlauf| Beschichtung | Einlauf | Beschichtung
Automatenstdhle unter 150 N Cermet £ Cermet I Cermet v Cermet
11Mn30, 10520, 11SMn36, etc. iiber 150 oder E unbeschichtet unbeschichtet unbeschichtet unbeschichtet
Stahle mit niedrigem N Cermet Cermet Cermet Cermet
Kohlenstoffgehalt unter 250 . E . J R \ .
€22 C10, CK22. 15Cr3,. etc oder E unbeschichtet unbeschichtet unbeschichtet unbeschichtet
E?I:Len;::f;n ::‘I:I:em unter 300 N Cermet £ Cermet X Cermet v Cermet
45, C60 SgMnS otc oder E unbeschichtet unbeschichtet unbeschichtet unbeschichtet
Legierte Stdhle G
42Crmo4, 36NiCrl0, unter 350 | oder unbiesrcr:iec:ltet M unbiircrl'?ii:ltet X unbceircr:iiLtet G unb((:ei:;iecf'\tet
10NiCrMo13 4, etc. M
G
Hochlegierte Stahle Hartmetall Hartmetall * Hartmetall N Hartmetall
34NiCrMo8, etc. 240-450 o’\cjle;r Alcrona M Alcrona X Alcrona ¢ Alcrona
Hartmetall Hartmetall
Baustahl - E Cermet M TIAIN X Cermet G TIAIN
Hartmetall Hartmetall Hartmetall Hartmetall
- _ * * * *
Werlkzeugstahle M TIAIN M TIAIN X TIAIN G TIAIN

Hartmetall

i _ *
Hochtemperaturlegierung G TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN

N . Hartmetall Hartmetall Hartmetall Hartmetall
Titanlegierung - T TIAIN T TIAIN T TIAIN T TIAIN

Austenitstahl _ £ Hartmetall £ Hartmetall X Hartmetall G Hartmetall
1.4571 etc. Alcrona Alcrona Alcrona Alcrona
M
. Cermet oder Cermet oder Cermet oder Cermet oder

Martensitstahl N

- Hartmetall E Hartmetall X Hartmetall G Hartmetall
1.4404 etc. oder E

Alcrona Alcrona Alcrona Alcrona
Duktiles Gusseisen unter 130 Hartmetall Alcrona Hartmetall Alcrona Hartmetall Alcrona Hartmetall Alcrona
N \Y \Y J \Y

Spharoguss - GS500 Uiber 130 Cermet Alcrona Cermet Alcrona Cermet Alcrona Cermet Alcrona

GG
GC15 - GC20 - GC25 - GC35

Bronze/ Messing / Kupfer

Hartmetall
TiAIN

Hartmetall

unter 300 E unbeschichtet

Hartmetall
TiAIN

Hartmetall
unbeschichtet

Hartmetall
TiAIN

Hartmetall
unbeschichtet

Hartmetall
TIiAIN

Hartmetall
unbeschichtet

Aluminium

unter 7% Si Vv HM- unbeschichtet

V  |HM-unbeschichtet

HM-unbeschichtet

HM-unbeschichtet

Uber 7% Si PKD unbeschichtet

PKD unbeschichtet

* Kontaktieren Sie unsere Anwendungstechnik fir spezielle Geometrien, um die Werkzeugstandzeit zu verbessern.

www.alliedmachine.com

PKD unbeschichtet

| +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de

PKD unbeschichtet
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Einlaufwinkelinformationen

-
—
® )
Geradegenutet o | L Spiralgenutet
[I—
Geradegenutet
Einlauf Winkel Spanabfuhr Beschreibung
Einlauf kann der Verbesserung der Oberflachengite dienen.
A 45° ” >
R,
Kann zum Materialabtrag am Grund der Bohrung verwendet werden. Den
90° Vorschub gegentiber den empfohlenen Schnittdaten um 40 % reduzieren.
-
F Oder Y \ F = kein Spanbrecher
Y = Spanbrecher
Standard und fiir die meisten Materialien geeignet.
G d X 45° e G = kein Spanbrecher
oder 7 X = Spanbrecher
/‘\ Konnte zu verbesserter Geradheit fiihren. Den Vorschub gegeniiber den
75° empfohlenen Schnittdaten um 40 % reduzieren.
e
L Oder W 7& L = kein Spanbrecher
W = Spanbrecher
Ideal fiir Durchgangsbohrungen. Es ist moglich, den Vorschub gegentber den auf
) den empfohlenen Schnittdaten um 100 % zu steigern..
N -~
20° ;
Geeignet fiir Legierungen auf Titanbasis.
T 30° —p
7 Fir die meisten Materialien geeignet und kann die Standzeit erhéhen.
V j 45° e V Einlauf = kein Spanbrecher
oder T

J Einlauf = Spanbrecher

Spiralgenutet (linksdrehend) - Anwendung nur bei Durchgangsbohrung

Einlauf

Winkel

Spanabfuhr

Beschreibung

NISYH43ANIMID m

E

v

25°

N

Standard und fir die meisten Materialien geeignet.

HINWEIS: Nur Durchgangsbohrungen.

M

Lo

Kann bei Stahlen Gber 200 HBW bessere Vorschubswerte bieten.

HINWEIS: Nur Durchgangsbohrungen.

www.alliedmachine.com

| +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de



REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® .

Beschichtungen, Schneidmaterialien und Markierungs-Indikatoren

Beschichtungsinformation A

s — S

4 T

)

m

: . : : ﬁ Z

Unbeschichtet TiN (N) TiAIN (A)

Ideal fiir NE-Anwendungen Ideal fir allgemeine Anwendungen Bietet eine hohere Warmebestdndigkeit,

um die Werkzeugstandzeit zu verbessern B

-

o

=2

o

. _ — - 1____’ P

. L

m

@ ) ® u

TiCN (C) Alcrona (K) Hardcut (H)
Bietet eine verbesserte Bifetet hervgrragende Bietet herjvorra.gen'de
Oberflichenbeschaffenheit V.erschlelﬁf.eshgke}t und kan.n d.azu' Verschlel.rsfeshgkelt
beitragen, die Schnittgeschwindigkeit besonders in trockenen
zu erhéhen Anwendungen
Information zum Grundmaterial
Material Indikatoren Details

Ein Feinkornhartmetall, das fir alle herkommlichen Reibahlenanwendungen geeignet ist. Dort empfohlen, wo

Hartmetall K keine herausragende Steifigkeit besteht und die Drehzahlen verringert werden missen.
Cermet S Cermet bietet hohe Verschleilfestigkeit und wird fiir Anwendungen mit hoherer Drehzahl und Abrasivitat
empfohlen. Bei schlechter Stabilitat oder fir Querbohrungen nicht empfohlen. D
o
(@)
—
—
Markierungs-Indikatoren m
m
2
Material Indikatoren Wechselkopf Typ Monoblock Typ Schneidring Typ
Hartmetall Zwei Markierungen i 1 ii E
(0)
m
=
P
)
m
M
)
Jep
%)
m
2
Cermet Zwei Markierungen mit Linie L 1 .
X
%)
HINWEIS: Die Position der Markierung gibt an, welche 2 Schneiden 180 ° gegenlber liegen. g
)
m
=)
=
m
=
=
N
m
C
(0}

www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de c:9



REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
Wechselkopf Reibahlen

Produktiibersicht

A
Feste Kopfe Erweiterbare Kopfe Dorne
o]
g ¢ Nicht verstellbarer Durchmesser ¢ Im Durchmesser einstellbar (1 % des e Erhaltlich in den Langen kurz, Standard und
Nenndurchmessers) zum Ausgleich von lan
ﬁ o Feststellschraube ist gerade (nicht konisch) VerschleiR ) & g
=4 « Erméalicht den Aust h an der Maschi ¢ Das Design des Reibahlenkopfes erlaubt
rmoglicht den Austausch an der Maschine ¢ Konische Feststellschraube den Einsatz mehrerer Durchmesser
e Geeignet fur das Toleranzfeld H7 . mit ein und demselben Dorn, was den
o Erfordert Einstellung des Durchmessers Lagerhaltungsbedarf verringert
) IEirr1rI1<25tlIiiZIIlsﬁ;:ﬂ:rg:;sﬁitreurnund * Geeignet fiir enge Durchmessertoleranzen e Ein und derselbe Dorn kann sowohl fixe als
) Pree . L & (+0,005 mm [0,0002"]) auch verstellbare Kopfe aufnehmen
* Wiederaufbereitung moglich e Erhaltlich in gerade genuteter und « KiihImitteloptionen werden sowohl
B linksspiralgenuteter Ausfiihrung fiir Durchgangs- als auch far
- Sacklochbohrungen angeboten
=
)
=
m
T
m
=2

Unbeschichtet TiN beschichtet TiAIN beschichtet TiCN beschichtet Alcrona beschichtet  Hardcut beschichtet
D
=)
@)
E Verfiigbare Dornenschéfte:
% e Zylindrisch
P ¢ Modulare Verbindung
% Kurze Lange Geradegenutet Gerade- oder
E = Linksspiralgenutet
[0)
g Vorlaufzeit in Arbeitstagen
= (basierend auf Stiickzahl)
=2
(@) . Beschichtet/
Standard Lé ge
E E & Kopftyp Unbeschichtet | Bisauf5 | 6-19 20+
G Beschichtet 10 20 20
E Fest
Unbeschichtet 5 15 15
- Beschichtet 15 20 25
L L& Erweiterbar

|| :% angeta ge Unbeschichtet | 10 15 20
X
wn
@)
=2
o
m
=)
s
m
X
=
N
m
(e
(0)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® .

Produktbezeichnung
Wechselképfe A
77 00 | - K N G - | 457200 .
1 2 3 4 5 6 7 =
)
HINWEIS: Wenn das Werkzeug Uberholt ist, setzen Sie ein “R” am Anfang der Artikelnummer. E
1. Schaftbezeichnung 2. Aufbereitet 3. Kopftyp 4. Grundmaterial 5. Beschichtung
Leerstelle = Metrisch 74 = Geradegenutet 00 = Fest K = Hartmetall L = Unbeschichtetes HM
1 = Zoll (inch) 77 = Linksspiralgenutet 05 = Erweiterbar S = Cermet V = Unbeschichtetes cermet
N =TiN
C=TiCN B
A =TiAIN
m
K = Alcrona >
H = Hardcut ;UU
m
T
m
6. Einlauf 7. Durchmesser =z
E, M = Linksspiralgenutet XX.XXX = Metrisch
A, F, G, L, N,T,V = Geradegenutet X.XXXX = Zoll
J, W, X, Y = Geradegenutet mit Spanbrecher
C

Referenzschliissel

Symbol  Eigenschaften Ly

NERTER]

D, Durchmesser des Reibahlenkopfs Ly H

D, Schaftdurchmesser L J

— = PN
L Gesamtla ge D, i % Dy ’I

L, Schnittlinge T T

0

H Inbusschlissel (mit Schrauben aufgelistet)

D

Setzen Sie lhr komplettes Werkzeug zusammen 8

Zur Komplettierung lhrer Reibahle mit Wechselkopf benétigen Sie alle E

drei Teile. Die Artikelnummern fiir die Schrauben und Dorne sind auf den ;

zugehorigen Seiten aufgefiihrt. Dort, wo die Kopfe aufgefiihrt sind, gibt es E

zudem noch einen Leitfaden. Zur Zusammenstellung der Artikelnummer

far den von Ihnen bendtigten Reibahlenkopf sind die Anweisungen im

Leitfaden zu befolgen.

Die vollstandigen Artikelnummern der Dorne sind auf den zugehdérigen

Seiten aufgefuhrt. Die Nummern fir die Dorne miissen nicht

zusammengestellt werden.
E
(D)
m
=
P
O

Wahlen Sie Ihren Kopf aus Wahlen sie eine Schraube aus Wahlen Sie einen Dorn aus pa

)
:
%)
m
P
X
(2]
@)
=2
)
m
o)
s
m
)
N\
N
m
C
(0)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Wechselkopfe

Fest

Aufbau der Artikel-Nr.

7400 Serie 7700 Serie

Serie
e Geradegenutet Spiralgenutet (Left Hand)
Nutentyp J—

n |
Der Nutentyp basiert ®
auf Ihre e}
Serienauswahl

HM Klasse und
Beschichtungscodes

Hier sind die
Kombinationen
Vel Kl.assen und Unbeschichtet TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut
Beschichtungen, aus HM KL KN KC KA KK KH
denen Sie wh len
. Cermet N SN SC SA SK SH
Einlaufempfehlungen T F N G L A v E M
(K O | O [ J
[ J [ [ J O
® | O [ J
DK O [ J
O [ J [ [ [ J
[ J ® | O [ J O
Durchmesser Metrisch (mm) Zoll (in)
(H7 Toleranz)
D, Bereich Toleranz (min/max) D, Bereich Toleranz (min/max)
Die Durchmesser zur 11,800 - 18,000 +0/+0,018 0.4656 - 0.7086 +0 /+0.0007
Artikelnummer finden 18,001 - 30,000 +0/+0,021 0.7087 - 1.1811 +0 / +0.0008
Sie in den folgenden 30,001 - 50,000 +0/ +0,025 1.1812 - 1.9685 +0/+0.0010
Tabellen: 50,001 - 60,600 +0 / 0,030 1.9686 - 2.3858 +0 /+0.0012
@® AmBesten © Besser O Gut
Bestellbeispiel: 4 0 0 - G -l 5 o [] o 0 Zl
Der Kunde bendétigt Folgendes:
e Geradegenutetder Reibahlenkopf
e Fester Typ
o Hartmetall Geradegenutet Durchmesser
¢ TiN-Beschichtung
e G-Einlauf .
Fester Typ G-Einlauf
e 50,002 mm Durchmesser
Hartmetall TiN-Beschichtung
g C: 64-75 C: 14-15 C: 16-18 C: 56-63 C: 76
1IN =
: —— LAl | "J
= M~ - .@
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® H

Wechselkopfe

Erweiterbar

Aufbau der Artikel-Nr.

7405 Serie 7705 Serie
Serie
9 Geradegenutet Spiralgenutet (Left Hand)
Nutentyp

Der Nutentyp basiert
auf lhre
Serienauswahl

HM Klasse und
Beschichtungscodes

Hier sind die
Kombinationen
\éon l:\lgsr]ien und Unbeschichtet TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut
eschic . ungen, aus HM KL KN KC KA KK KH
denen Sie wh len
IERRER Cermet SV SN SC SA SK SH
Einlaufempfehlungen T E N G L A v E M
P e o © | O P o
[ © o ©
M ® | O M [ )
| e © [
©) o © © [
o ® O o ©
e Metrisch (mm) Zoll (in)
Durchmesser
(H7 Toleranz) D, Bereich Toleranz (min/max) D, Bereich Toleranz (min/max)
s Bl 11,800 - 18,000 0.4656 - 0.7086
€ Purchmesser zut 18,001 - 30,000 0.7087 - 1.1811
Artikelnummer finden
Sie in den folgenden 30,001 - 40,000 -0,005 / +0,005 1.1812-1.5748 -0.0002 / +0.0002
Tabellen: 40,001 - 50,000 1.5749 - 1.9685
50,001 - 60,600 1.9686 - 2.3858

@ AmBesten © Besser O Gut

-50.002

Bestellbeispiel:

Der Kunde bendétigt Folgendes:
¢ Geradegenuteter Reibahlenkopf

e Erweiterbarer Typ

o Hartmetall Durchmesser
¢ TiN-Beschichtung
o G-Einlauf ] \

inau Erweiterbarer Typ G-Einlauf

e 50,002 mm Durchmesser

7405-

Hartmetall TiN-Beschichtung

g C: 64-75 C: 14-15 C: 16-18 C: 56-63 C: 76
== | 11| | IEF]
5| [ = oL .
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
Wechselkopf Schrauben

Fest

7000 Serie .
7001 Serie
H H
D, Bereich (mm) D, Bereich (inch) Artikel-Nr. (mm) D, Bereich (inch) D, Bereich (mm) Artikel-Nr. (mm)
11,800 - 14,609 0.4646 - 0.5751 7000-VI-001 2.5 0.4646 - 0.5751 11,800 - 14,609 7001-VI-001 2.5
14,610 - 17,609 0.5752 - 0.6932 7000-VI-002 3 0.5752 - 0.6932 14,610 - 17,609 7001-VI-002 3
17,610 - 21,609 0.6933 - 0.8507 7000-VI-003 4 0.6933 - 0.8507 17,610 - 21,609 7001-VI-003 4
21,610 - 26,609 0.8508 - 1.0475 7000-VI-004 5 0.8508 - 1.0475 21,610 - 26,609 7001-VI-004 5
26,610 - 32,609 1.0476 - 1.2838 7000-VI-005 6 1.0476 - 1.2838 26,610 - 32,609 7001-VI-005 6
32,610 - 40,609 1.2839 - 1.5987 7000-VI-006 6 1.2839 - 1.5987 32,610 - 40,609 7001-VI-006 6
40,610 - 50,609 1.5988 - 1.9924 7000-VI-007 8 1.5988 - 1.9924 40,610 - 50,609 7001-VI-007 8
50,610 - 60,600 1.9925 - 2.3858 7000-VI-008 10 1.9925 - 2.3858 50,610 - 60,600 7001-VI-008 10
g C: 64-75 C: 12-13 C: 16-18 C: 56-63 C: 76
1IN =
: —— -:][11 "J
J|ES=S | ElE
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Wechselkopf Schrauben

REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n

Erweiterbar

7000 Serie 7001 Serie
H H
D; Bereich (mm) D; Bereich (inch) Artikel-Nr. (mm) D; Bereich (mm) D; Bereich (inch) Artikel-Nr. (mm)
11,800 - 12,609 0.4646 - 0.4964 7000-VI-012 3,5 11,800 - 12,609 0.4646 - 0.4964 7001-VI-012 3,5
12,610 - 13,609 0.4965 - 0.5357 7000-VI-013 3,5 12,610 - 13,609 0.4965 - 0.5357 7001-VI-013 3,5
13,610 - 14,609 0.5358 - 0.5751 7000-VI-014 3,5 13,610 - 14,609 0.5358 - 0.5751 7001-VI-014 3,5
14,610 - 15,609 0.5752 - 0.6145 7000-VI-015 4 14,610 - 15,609 0.5752 - 0.6145 7001-VI-015 4
15,610 - 16,609 0.6146 - 0.6538 7000-VI-016 4 15,610 - 16,609 0.6146 - 0.6538 7001-VI-016 4
16,610 - 17,609 0.6539 - 0.6932 7000-VI-017 4 16,610 - 17,609 0.6539 - 0.6932 7001-VI-017 4
17,610 - 18,609 0.6933 -0.7326 7000-VI-018 5 17,610 - 18,609 0.6933 -0.7326 7001-VI-018 5
18,610 - 19,609 0.7327-0.7719 7000-VI-019 5 18,610 - 19,609 0.7327-0.7719 7001-VI-019 5
19,610 - 20,609 0.7720-0.8113 7000-VI-020 5 19,610 - 20,609 0.7720-0.8113 7001-VI-020 5
20,610 -21,609 0.8114 - 0.8507 7000-VI-021 5 20,610 - 21,609 0.8114 - 0.8507 7001-VI-021 5
21,610 - 22,609 0.8508 - 0.8901 7000-VI-022 6 21,610 - 22,609 0.8508 - 0.8901 7001-VI-022 6
22,610 - 23,609 0.8902 - 0.9294 7000-VI-023 6 22,610 - 23,609 0.8902 - 0.9294 7001-VI-023 6
23,610 - 24,609 0.9295 - 0.9688 7000-VI-024 6 23,610 - 24,609 0.9295 - 0.9688 7001-VI-024 6
24,610 - 25,609 0.9689 - 1.0082 7000-VI-025 6 24,610 - 25,609 0.9689 - 1.0082 7001-VI-025 6
25,610 - 26,609 1.0083 - 1.0475 7000-VI-026 6 25,610 - 26,609 1.0083 - 1.0475 7001-VI-026 6
26,610 - 27,609 1.0476 - 1.0869 7000-VI-027 8 26,610 - 27,609 1.0476 - 1.0869 7001-VI-027 8
27,610 - 28,609 1.0870 - 1.1263 7000-VI-028 8 27,610 - 28,609 1.0870-1.1263 7001-VI-028 8
28,610 - 29,609 1.1264 - 1.1656 7000-VI-029 8 28,610 - 29,609 1.1264 - 1.1656 7001-VI-029 8
29,610 - 30,609 1.1657 - 1.2050 7000-VI-030 8 29,610 - 30,609 1.1657 - 1.2050 7001-VI-030 8
30,610 - 31,609 1.2051 - 1.2444 7000-VI-031 8 30,610 - 31,609 1.2051 - 1.2444 7001-VI-031 8
31,610 - 32,609 1.2445 - 1.2838 7000-VI-032 8 31,610 - 32,609 1.2445 - 1.2838 7001-VI-032 8
32,610 - 33,609 1.2839 -1.3231 7000-VI-033 8 32,610 - 33,609 1.2839 -1.3231 7001-VI-033 8
33,610 - 34,609 1.3232 - 1.3625 7000-VI-034 10 33,610 - 34,609 1.3232 - 1.3625 7001-VI-034 10
34,610 - 35,609 1.3626 - 1.4019 7000-VI-035 10 34,610 - 35,609 1.3626 - 1.4019 7001-VI-035 10
35,610 - 36,609 1.4020 - 1.4412 7000-VI-036 10 35,610 - 36,609 1.4020 - 1.4412 7001-VI-036 10
36,610 - 37,609 1.4413 - 1.4806 7000-VI-037 10 36,610 - 37,609 1.4413 - 1.4806 7001-VI-037 10
37,610 - 38,609 1.4807 - 1.5200 7000-VI-038 10 37,610 - 38,609 1.4807 - 1.5200 7001-VI-038 10
38,610 - 39,609 1.5201 - 1.5593 7000-VI-039 10 38,610 - 39,609 1.5201 - 1.5593 7001-VI-039 10
39,610 - 40,609 1.5594 - 1.5987 7000-VI-040 10 39,610 - 40,609 1.5594 - 1.5987 7001-VI-040 10
40,610 - 41,609 1.5988 - 1.6381 7000-VI-041 12 40,610 - 41,609 1.5988 - 1.6381 7001-VI-041 12
41,610 - 42,609 1.6382 - 1.6775 7000-VI-042 12 41,610 - 42,609 1.6382 - 1.6775 7001-VI-042 12
42,610 - 43,609 1.6776 - 1.7168 7000-VI-043 12 42,610 - 43,609 1.6776 - 1.7168 7001-VI-043 12
43,610 - 44,609 1.7169 - 1.7562 7000-VI-044 12 43,610 - 44,609 1.7169 - 1.7562 7001-VI-044 12
44,610 - 45,609 1.7563 - 1.7956 7000-VI-045 12 44,610 - 45,609 1.7563 - 1.7956 7001-VI-045 12
45,610 - 46,609 1.7957 - 1.8349 7000-VI-046 12 45,610 - 46,609 1.7957 - 1.8349 7001-VI-046 12
46,610 - 47,609 1.8350 - 1.8743 7000-VI-047 12 46,610 - 47,609 1.8350 - 1.8743 7001-VI-047 12
47,610 - 48,609 1.8744 - 1.9137 7000-VI-048 12 47,610 - 48,609 1.8744 - 1.9137 7001-VI-048 12
48,610 - 49,609 1.9138 - 1.9530 7000-VI-049 12 48,610 - 49,609 1.9138 - 1.9530 7001-VI-049 12
49,610 - 50,609 1.9531-1.9924 7000-VI-050 12 49,610 - 50,609 1.9531-1.9924 7001-VI-050 12
50,610 - 51,609 1.9925-2.0318 7000-VI-051 12 50,610 - 51,609 1.9925-2.0318 7001-VI-051 12
51,610 - 52,609 2.0319 - 2.0712 7000-VI-052 12 51,610 - 52,609 2.0319 - 2.0712 7001-VI-052 12
52,610 - 53,609 2.0713 - 2.1105 7000-VI-053 12 52,610 - 53,609 2.0713 - 2.1105 7001-VI-053 12
53,610 - 54,609 2.1106 - 2.1499 7000-VI-054 12 53,610 - 54,609 2.1106 - 2.1499 7001-VI-054 12
54,610 - 55,609 2.1500 - 2.1893 7000-VI-055 12 54,610 - 55,609 2.1500 - 2.1893 7001-VI-055 12
55,610 - 56,609 2.1894 - 2.2286 7000-VI-056 12 55,610 - 56,609 2.1894 - 2.2286 7001-VI-056 12
56,610 - 57,609 2.2287 - 2.2680 7000-VI-057 12 56,610 - 57,609 2.2287 - 2.2680 7001-VI-057 12
57,610 - 58,609 2.2681 - 2.3074 7000-VI-058 12 57,610 - 58,609 2.2681 - 2.3074 7001-VI-058 12
58,610 - 59,609 2.3075 - 2.3468 7000-VI-059 12 58,610 - 59,609 2.3075 - 2.3468 7001-VI-059 12
59,610 - 60,609 2.3469 - 2.3858 7000-VI-060 12 59,610 - 60,609 2.3469 - 2.3858 7001-VI-060 12
g C: 64-75 C: 12-13 C: 16-18 C: 56-63 C: 76
2 13
5 [P L@J
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Wechselkopf Dorne

Kurze Lange

Zylinderschaft |

7000 Serie

Nur AuBenzufuhr

Innenzufuhr /AuBenzufuhr

i

Serie 7000 Klemmschraube

Serie 7001 Klemmschraube

Durchmesserbereich: 11,800 mm - 60,600 mm (0.4646" - 2.3858")

L

D; Bereich Dorne
Metrisch (mm) Zoll (in) L, Ly D, Anz. der Schneidkanten Artikel-Nr.
11,800 - 14,609 0.4646 - 0.5751 50 95 12 6 7000-MC-001
14,610 - 17,609 0.5752 - 0.6932 65 113 16 6 7000-MC-002
17,610 - 21,609 0.6933 - 0.8507 75 125 20 6 7000-MC-003
21,610 - 26,609 0.8508 - 1.0475 85 135 20 6 7000-MC-004
26,610 - 32,609 1.0476 - 1.2838 105 161 25 6 7000-MC-005
32,610 - 40,609 1.2839 - 1.5987 120 180 32 6 7000-MC-006
40,610 - 50,600 1.5988 -1.9921 120 180 32 6 7000-MC-007
45,610 - 50,600 1.8171-1.9924 120 180 32 8 7000-MC-075
50,610 - 60,600 1.9925 - 2.3858 120 190 40 8 7000-MC-008
7001 Serie
Kein Kihlmittelzufuhr Nur Innenzufuhr
Ly
[ i
e o D, g
Serie 7000 Klemmschraube | Serie 7001 Klemmschraube
D, Bereich Dorne
Metrisch (mm) Zoll (in) L Ly D, Anz. der Schneidkanten Artikel-Nr.
11,800 - 14,609 0.4646 - 0.5751 50 95 12 6 7001-MC-001
14,610 - 17,609 0.5752 - 0.6932 65 113 16 6 7001-MC-002
17,610 - 21,609 0.6933 - 0.8507 75 125 20 6 7001-MC-003
21,610 - 26,609 0.8508 - 1.0475 85 135 20 6 7001-MC-004
26,610 - 32,609 1.0476 - 1.2838 105 161 25 6 7001-MC-005
32,610 - 40,609 1.2839 - 1.5987 120 180 32 6 7001-MC-006
40,610 - 50,600 1.5988 - 1.9921 120 180 32 6 7001-MC-007
45,610 - 50,600 1.8171-1.9924 120 180 32 8 7001-MC-075
50,610 - 60,600 1.9925 - 2.3858 120 190 40 8 7001-MC-008
& C: 64-75 C: 12-13 C: 14-15 C: 56-63 C: 76
:; \ III J Anwendungsempfehlung:
sl | =P b | ‘{b ¢ Durchgangsbohrung = AuRenzufuhr
- e Sackloch = Innenzufuhr
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n

Wechselkopf Dorne

Lange Lange | Zylinderschaft | Durchmesserbereich: 11,800 mm - 60,600 mm (0.4646” - 2.3858")

7000 Serie

Nur AuBenzufuhr Innenzufuhr /AuBenzufuhr

Ly
Ly H

P2 -l ﬂ[%m

‘f

Serie 7000 Klemmschraube Serie 7001 Klemmschraube

D, Bereich Dorne
Metrisch (mm) Zoll (in) L, Ly D, Anz. der Schneidkanten Artikel-Nr.
11,800 - 14,609 0.4646 - 0.5751 95 140 12 6 7000-ML-001
14,610 - 17,609 0.5752 - 0.6932 105 153 16 6 7000-ML-002
17,610 - 21,609 0.6933 - 0.8507 125 175 20 6 7000-ML-003
21,610 - 26,609 0.8508 - 1.0475 145 195 20 6 7000-ML-004
26,610 - 32,609 1.0476 - 1.2838 165 221 25 6 7000-ML-005
32,610 - 40,609 1.2839-1.5987 185 245 32 6 7000-ML-006
40,610 - 50,600 1.5988 - 1.9921 185 245 32 6 7000-ML-007
45,610 - 50,600 1.8171-1.9924 185 245 32 8 7000-ML-075
50,610 - 60,600 1.9925 - 2.3858 185 255 40 8 7000-ML-008
7001 Serie
Kein Kuhlmittelzufuhr Nur Innenzufuhr
Ly
L
Y Y :
\7 Vaa)l e \WVaa1® DZ
Serie 7000 Klemmschraube Serie 7001 Klemmschraube
D, Bereich Dorne
Metrisch (mm) Zoll (in) L, Ly D, Anz. der Schneidkanten Artikel-Nr.
11,800 - 14,609 0.4646 - 0.5751 95 140 12 6 7001-ML-001
14,610 - 17,609 0.5752 - 0.6932 105 153 16 6 7001-ML-002
17,610 - 21,609 0.6933 - 0.8507 125 175 20 6 7001-ML-003
21,610 - 26,609 0.8508 - 1.0475 145 195 20 6 7001-ML-004
26,610 - 32,609 1.0476 - 1.2838 165 221 25 6 7001-ML-005
32,610 - 40,609 1.2839-1.5987 185 245 32 6 7001-ML-006
40,610 - 50,600 1.5988 - 1.9921 185 245 32 6 7001-ML-007
45,610 - 50,600 1.8171-1.9924 185 245 32 8 7001-ML-075
50,610 - 60,600 1.9925 - 2.3858 185 255 40 8 7001-ML-008
g C: 64-75 C:12-13 C: 14-15 C: 56-63 C: 76
g \ -||-|=Hlil Anwendungsempfehlun_g:
sl | =P —— [}—Ls ‘® e Durchgangsbohrung = AuRenzufuhr
- e Sackloch = Innenzufuhr

www.alliedmachine.com
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Wechselkopf Dorne

Standard Ldnge |

Modularer Schaft |

7000 Serie

Nur AuBenzufuhr

Innenzufuhr /AuBenzufuhr

Durchmesserbereich: 11,800 mm - 60,600 mm (0.4646" - 2.3858")

Ly

0

Serie 7000 Klemmschraube Serie 7001 Klemmschraube 35 ’
D, Bereich Dorne
Metrisch (mm) Zoll (in) L D, Anz. der Schneidkanten Artikel-Nr.
11,800 - 14,609 0.4646 - 0.5751 65 50 6 7000-MM-001
14,610 - 17,609 0.5752 - 0.6932 80 50 6 7000-MM-002
17,610 - 21,609 0.6933 - 0.8507 90 50 6 7000-MM-003
21,610 - 26,609 0.8508 - 1.0475 100 50 6 7000-MM-004
26,610 - 32,609 1.0476 -1.2838 110 50 6 7000-MM-005
32,610 - 40,609 1.2839 -1.5987 120 50 6 7000-MM-006
40,610 - 50,600 1.5988 - 1.9921 120 50 6 7000-MM-007
45,610 - 50,600 1.8171-1.9924 120 50 8 7000-MM-075
50,610 - 60,600 1.9925 - 2.3858 120 50 8 7000-MM-008
7001 Serie
Kein Kuhlmittelzufuhr Nur Innenzufuhr
Ly
oo Y D,
Serie 7000 Klemmschraube | Serie 7001 Klemmschraube 35
D, Bereich Dorne
Metrisch (mm) Zoll (in) L, D, Anz. der Schneidkanten Artikel-Nr.
11,800 - 14,609 0.4646 - 0.5751 65 50 6 7001-MM-001
14,610 - 17,609 0.5752 - 0.6932 80 50 6 7001-MM-002
17,610 - 21,609 0.6933 - 0.8507 90 50 6 7001-MM-003
21,610 - 26,609 0.8508 - 1.0475 100 50 6 7001-MM-004
26,610 - 32,609 1.0476 - 1.2838 110 50 6 7001-MM-005
32,610 - 40,609 1.2839 - 1.5987 120 50 6 7001-MM-006
40,610 - 50,600 1.5988 - 1.9921 120 50 6 7001-MM-007
45,610 - 50,600 1.8171-1.9924 120 50 8 7001-MM-075
50,610 - 60,600 1.9925 - 2.3858 120 50 8 7001-MM-008
g C: 64-75 C: 12-13 C: 14-15 C: 56-63 C: 76
:; \ Iil J Anwendungsempfehlung:
sl | =P —— ) | ‘® e Durchgangsbohrung = Auenzufuhr
- e Sackloch = Innenzufuhr
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® @ .

Monoblock-Reibahlen

Produktiibersicht

>

Eigenschaften von Monoblock-Reibahlen

e Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

e Erhé tlich in gerade genuteter oder linksspiralgenuteter
Ausfiihrung

NIYHO4

¢ Einstellbar um bis zu 1 % des Nenndurchmessers

o Nur erhéltlich mit Zylinderschaften

¢ Arbeitsvorlaufzeit 10 - 20 Tage

¢ Wiederaufbereitung moglich

Geradegenutet Linksspiralgenutet

®

NIH3YANI3A

(@]

NERTER]

D
|

o

- — — o
=

-

Unbeschichtet TiN beschichtet TiAIN beschichtet TiCN beschichtet Alcrona beschichtet Hardcut beschichtet %
m

2

Geradegenutet - Durchgangs- oder Sacklochbohrung Linksspiralgenutet - Nur Sacklochbohrung

E

[0)]

m

2

2

o

m

mal

el
pI=

n

m

2

Far Anwendungen mit Durchgangs- oder Sacklochbohrung verwen- Verwenden Sie zum Reiben von Durchgangsbohrungen. Die

den. Der KihImittelstrom bestimmt die Richtung der Spanabfuhr. Schneidwirkung der Spiralnuten driickt die Spane zur Abfuhr nach X
vorne. v

o

=2

o

m

X

s

m

)

=

N

m

(e

(o)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Produktbezeichnung

Monoblock-Reibahlen

9 2440

- KL E - | 006350 | + 000 - 0012

1

2 3

4 5

6 7

HINWEIS: Wenn Durchmesser und Toleranz in Zolleinheiten angegeben sind, setzen Sie ein

apn

am Anfang der Artikelnummer

1. Messeinheiten

2. Schaftbezeichnung

3. Serie

Leerstelle = Metrisch (mm) Durchmesser Leerstelle = Metrisch

1 = Zoll (inch) Durchmesser

9 =Inch

1620 = Kurze Lange, spiralgenutet - AuBenzufuhr (Durchgangsbohrung)
162W = Kurze Lédnge, spiralgenutet - AuBenzufuhr (Durchgangsbohrung)
2440 = Kurze Linge, geradegenutet - Kein KihImittelzufuhr

2441 = Kurze Lénge, geradegenutet - Innenzufuhr (Sacklochbohrung)
3620 = Kurze Ldnge, geradegenutet - AuRenzufuhr (Durchgangsbohrung)
3627 = Kurze Ldnge, spiralgenutet - AuBenzufuhr (Durchgangsbohrung)

2201 = Kurze Lénge, geradegenutet - Innenzufuhr (Sacklochbohrung)

1610 = Lange Ldnge, spiralgenutet - AuBenzufuhr (Durchgangsbohrung)
161W = Lange Lange, spiralgenutet - AuBenzufuhr (Durchgangsbohrung)
2430 = Lange Lange, geradegenutet - Kein Kithimittelzufuhr

2431 = Lange Lange, geradegenutet - Innenzufuhr (Sacklochbohrung)
3610 = Lange Lange, geradegenutet - AuBenzufuhr (Durchgangsbohrung)
3617 = Lange Lange, spiralgenutet - AuRenzufuhr (Durchgangsbohrung)

4. Beschichtung und Grundmaterial

5. Einlauf

KL = Unbeschichtetes HM

KN = TiN beschichtetes HM

KC = TiCN beschichtetes HM

KA = TiAIN beschichtetes HM

KK = Alcrona beschichtetes HM

KH = Hardcut beschichtetes HM

SV = Unbeschichtetes cermet

SN = TiN beschichtetes cermet

SC = TiCN beschichtetes cermet
SA = TiAIN beschichtetes cermet
SK = Alcrona beschichtetes cermet

SH = Hardcut beschichtetes cermet

E, M = Linksspiralgenutet
A, F, G, L, N,T,V = Geradegenutet
J, W, X, Y = Geradegenutet mit Spanbrecher

6. Durchmesser

7. Toleranz*

XX.XXXX = Zoll (inch)
XXX.XXX = Metrisch (mm)

4 Dezimalstellen = inch Toleranz

3 Dezimalstellen = mm Toleranz

*Toleranzfeld: 0,005 mm (0.0002”)

Referenzschliissel

Symbol  Eigenschaften
Dy Reibahlendurchmesser
D, Schaftdurchmesser
Ly Gesamtla ge
L, Korperldnge
Lys Schneidkantenlange
H Inbusschlissel
C: 20

Ly

—

%‘ Lis
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Monoblock-Reibahlen

REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® .

1620 Serie | Kurze Ldnge | Durchmesserbereich: 9,60 mm - 32,10 mm (0.3780” - 1.2638")
Lq ‘
’ Serie ‘ 1620 ‘ | ‘ | —H
’ Nute ‘ Spiralgenutet ‘
D,
’ Typ ‘ Durchgangsbohrung ‘
=l - | T
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 1620-CGL-D; Artikel-Nr. 91620-CGL-D; Anz. der
Schneid- H
D, Bereich Lys L, Ly D, D, Bereich Lys L, Ly D, kanten | (mm)
9,60 -12,60 10 60 105 12 0.3780-0.4961 0.394 2.362 4.134 0.500 6 3
12,61 - 15,60 10 70 115 12 0.4962 - 0.6142 0.394 2.756 4528 0.500 4
15,61 - 18,60 12 80 130 16 0.6143-0.7323 0.472 3.150 5.118 0.625 6 4
18,61 - 25,10 12 100 160 20 0.7324 - 0.9882 0.472 3.937 6.229 0.750 6 5
25,11-32,10 16 110 170 25 0.9883 - 1.2638 0.551 4.331 6.693 1.000 6 6
162W Serie | Kurze Lange | Durchmesserbereich: 9,60 mm - 32,10 mm (0.3780” - 1.2638")
L
’ Serie ‘ 162W ‘ ¢ i L, —{H
’ Nute ‘ Spiralgenutet ‘
D2 Dl
’ Typ ‘ Durchgangsbohrung ‘
EEEE - | T
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 162W-CGL-D; Artikel-Nr. 9162W-CGL-D; Anz. der
Schneid- H
D, Bereich Lys L, Ly D, D, Bereich Lys L, Ly D, kanten [ (mm)
9,60 -12,60 10 60 105 12 0.3780-0.4961 0.394 2.362 4.134 0.500 6 3
12,61 - 15,60 10 70 115 12 0.4962 - 0.6142 0.394 2.756 4.528 0.500 6 4
15,61 - 18,60 12 80 130 16 0.6143-0.7323 0.472 3.150 5.118 0.625 6 4
18,61 - 25,10 12 100 160 20 0.7324 - 0.9882 0.472 3.937 6.229 0.750 6 5
25,11-32,10 16 110 170 25 0.9883 - 1.2638 0.551 4.331 6.693 1.000 6 6
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
1ISO
E Material T F N G L A \'
% p o | 0 0| O
[ ] ©
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut ™M [ ] [))
Hart- KL KN KC KA KK KH cpe
metall o) Y P
Cermet sV SN e SA SK SH d e | ©
@ AmBesten © Besser O Gut
Bestellbeispiel:
Der Kunde bendtigt Folgendes:
e Metrischer Schaft
+ wetriche 1620-KNG-030600
¢ TiN-Beschichtung
g| c:64-75 C: 75 e G-Einlauf
f \ = e 30,60 mm Durchmesser
‘é_L | - J e Sackloch Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
o [ -b o Kihlmittelzufuhr Schaft TiN-Beschichtung
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
Monoblock-Reibahlen

2440 Serie | Kurze Ldnge | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

Ly
’ Serie ‘ 2440 ‘
I LZ
’ Nute ‘ Gerade ‘ L ‘ 4{
’ Typ ‘ Sackloch- oder Durchgangsbohrung ‘ D> Dy
] KiihImittel \ Ohne ‘ f ‘ b
—{ Lyg [~
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 2440-CGL-D; Artikel-Nr. 92440-CGL-D,
Anz. der H
D, Bereich Lis L, Ly D, D; Bereich Lys L, Ly D, Schneidkanten | (mm)
5,80 - 6,60 8 40 80 12 0.2283-0.2598 0.315 1.575 3.150 0.500 4 2
6,61 - 7,60 8 40 80 12 0.2599 - 0.2992 0.315 1.575 3.150 0.500 4 2
7,61 - 8,60 10 40 80 12 0.2993 - 0.3386 0.394 1.575 3.150 0.500 4 2,5
8,61 -9,60 10 50 90 12 0.3387-0.3780 0.394 1.969 3.543 0.500 4 2,5
9,61 -10,60 10 50 95 12 0.3781-0.4173 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
10,61 - 11,60 10 60 105 12 0.4174 - 0.4567 0.394 2.362 4.134 0.500 6 3
11,61-12,60 10 60 105 12 0.4568 - 0.4961 0.394 2.362 4.134 0.500 6 3
12,61 - 13,60 10 60 105 12 0.4962 - 0.5354 0.394 2.362 4.134 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 70 115 12 0.5355-0.5748 0.394 2.362 4528 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 70 115 12 0.5749 - 0.6142 0.394 2.362 4528 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 80 130 16 0.6143 - 0.6535 0.394 3.150 5.118 0.625 6 4
16,61 - 17,60 10 80 130 16 0.6536 - 0.6929 0.394 3.150 5.118 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 90 140 16 0.6930-0.7323 0.472 3.543 5.512 0.625 6 5
18,61 - 19,10 12 90 150 20 0.7324-0.7520 0.472 3.543 5.906 0.750 6 5
19,11 - 20,10 12 100 160 20 0.7521-0.7913 0.472 3.937 6.229 0.750 6 5
20,11-21,10 12 100 160 20 0.7914 - 0.8307 0.472 3.937 6.229 0.750 6 5
21,11-22,10 12 100 160 20 0.8308 - 0.8701 0.472 3.937 6.229 0.750 6 6
22,11-23,10 12 100 160 20 0.8702 - 0.9094 0.472 3.937 6.229 0.750 6 6
23,11 - 24,10 12 100 160 20 0.9095 - 0.9488 0.472 3.937 6.229 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 100 160 20 0.9489 - 0.9882 0.472 3.937 6.229 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 110 170 25 0.9883 - 1.0276 0.472 4.331 6.693 1.000 6 6
26,11-27,10 16 110 170 25 1.0277 - 1.0669 0.551 4.331 6.693 1.000 6 6
27,11-28,10 16 110 170 25 1.0670 - 1.1063 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
28,11-29,10 16 110 170 25 1.1064 - 1.1457 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
29,11 -30,10 16 110 170 25 1.1458 - 1.1850 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
30,11-31,10 16 110 170 25 1.1851-1.2244 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
31,11-32,10 16 110 170 25 1.2245-1.2638 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
1SO
= = Material T F N G L A \'
I I [ : oo oo
(] ©
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut M () [))
::t';" KL KN KC KA KK KH 5 © : o
Cermet sV SN sC SA K SH ® ® | ©

@® AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:
Der Kunde bendtigt Folgendes:

* Metrischer Schaft 2440 KNG 030600

e Hartmetall

¢ TiN-Beschichtung
C: 64-75 : - C: 75 e G-Einlauf
\ — e 30,60 mm Durchmesser
e | 1 | - J e Sackloch Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
-{) Schaft TiN-Beschichtung

— e KihImittelzufuhr

T 2D 4ne [3ssn|yds
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n
Monoblock-Reibahlen

2441 Serie | Kurze Ldnge | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

Ly
‘ Serie ‘ 2441 ‘ ‘ ,
2
‘ Nute ‘ Gerade ‘ L ‘
‘ Typ ‘ Sacklochbohrung ‘ b2 % :I:I:%
| Kihimittel | 1k | f
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 2441-CGL-D; Artikel-Nr. 92441-CGL-D; i
Schneid- H
D, Bereich Lss L, Ly D, D, Bereich Lis L, Ly D, kanten (mm)
5,80-6,60 8 40 80 12 0.2283 - 0.2598 0.315 1.575 3.071 0.500 4 2
6,61-7,60 8 40 80 12 0.2599 - 0.2992 0.315 1.575 3.071 0.500 4 2
7,61 - 8,60 10 40 80 12 0.2993 - 0.3386 0.394 1.575 3.071 0.500 4 2,5
8,61-9,60 10 50 90 12 0.3387-0.3780 0.394 1.969 3.465 0.500 4 2,5
9,61-10,60 10 50 95 12 0.3781-0.4173 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
10,61 - 11,60 10 60 105 12 0.4174 - 0.4567 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
11,61-12,60 10 60 105 12 0.4568 - 0.4961 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
12,61 - 13,60 10 60 105 12 0.4962 - 0.5354 0.394 1.969 3.740 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 70 115 12 0.5355-0.5748 0.394 1.969 3.740 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 70 115 12 0.5749 - 0.6142 0.394 1.969 3.740 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 80 130 16 0.6143 - 0.6535 0.394 1.969 3.937 0.625 6 4
16,61 - 17,60 10 80 130 16 0.6536 - 0.6929 0.394 1.969 3.937 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 90 140 16 0.6930-0.7323 0.472 1.969 3.937 0.625 6 5
18,61- 19,10 12 90 150 20 0.7324 - 0.7520 0.472 2.362 4.724 0.750 6 5
19,11- 20,10 12 100 160 20 0.7521-0.7913 0.472 2.362 4.724 0.750 6 5
20,11 -21,10 12 100 160 20 0.7914 - 0.8307 0.472 2.362 4.724 0.750 6 5
21,11 -22,10 12 100 160 20 0.8308 - 0.8701 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
22,11 -23,10 12 100 160 20 0.8702 - 0.9094 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
23,11 -24,10 12 100 160 20 0.9095 - 0.9488 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 100 160 20 0.9489 - 0.9882 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 110 170 25 0.9883 - 1.0276 0.472 2.953 5.315 1.000 6 6
26,11-27,10 16 110 170 25 1.0277 - 1.0669 0.551 2.953 5.315 1.000 6 6
27,11-28,10 16 110 170 25 1.0670- 1.1063 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
28,11-29,10 16 110 170 25 1.1064 - 1.1457 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
29,11-30,10 16 110 170 25 1.1458 - 1.1850 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
30,11-31,10 16 110 170 25 1.1851-1.2244 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
31,11-32,10 16 110 170 25 1.2245-1.2638 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
1SO
| Material T F N G L A \'
I > I = E : oo ©| O
o O
Klasse | Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona | Hardcut M o ©
Hart- © [
i KL KN KC KA KK KH 5 ° ©
Cermet N SN SC SA SK SH d d ©
@ AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:

Der Kunde bendétigt Folgendes: 244 1 K N G 03 0 600

e Metrischer Schaft

e Hartmetall
C: 64-75 : C: 75 e TiN-Beschichtung
] — e G-Einlauf

&

R

o A = ;_J e 30,60 mm Durchmesser Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
o | —— .{b ! Schaft TiN-Beschichtung

e Sackloch
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Monoblock-Reibahlen

3620 Serie | Kurze Lange | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")
Ly
Seri ‘ 3620 ‘
‘ erie ‘ L H
‘ Nute ‘ Gerade ‘ L ‘ 7¢
D
‘ Typ ‘ Durchgangsbohrung ‘ D> % 1
| Kihimittel | Radial | J L
Lis
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 3620-CGL-D; Artikel-Nr. 93620-CGL-D,
Anz. der H
D; Bereich Lys L, Ly D, D; Bereich Lys L, Ly D, Schneidkanten | (mm)
5,80 - 6,60 8 40 78 12 0.2283 - 0.2598 0.315 1.575 3.071 0.500 4 2
6,61-7,60 8 40 78 12 0.2599 - 0.2992 0.315 1.575 3.071 0.500 4 2
7,61-8,60 10 40 78 12 0.2993 - 0.3386 0.394 1.575 3.071 0.500 4 2,5
8,61-9,60 10 50 88 12 0.3387-0.3780 0.394 1.969 3.465 0.500 4 2,5
9,61-10,60 10 50 95 12 0.3781-0.4173 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
10,61 - 11,60 10 50 95 12 0.4174 - 0.4567 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
11,61-12,60 10 50 95 12 0.4568 - 0.4961 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
12,61 - 13,60 10 50 95 12 0.4962 - 0.5354 0.394 1.969 3.740 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 50 95 12 0.5355-0.5748 0.394 1.969 3.740 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 50 95 12 0.5749-0.6142 0.394 1.969 3.740 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 50 100 16 0.6143 - 0.6535 0.394 1.969 3.937 0.625 6 4
16,61 - 17,60 10 50 100 16 0.6536 - 0.6929 0.394 1.969 3.937 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 50 100 16 0.6930-0.7323 0.472 1.969 3.937 0.625 6 5
18,61-19,10 12 60 120 20 0.7324-0.7520 0.472 2.362 4.724 0.750 6 5
19,11 - 20,10 12 60 120 20 0.7521-0.7913 0.472 2.362 4.724 0.750 6 5
20,11 -21,10 12 60 120 20 0.7914 - 0.8307 0.472 2.362 4.724 0.750 6 5
21,11 -22,10 12 60 120 20 0.8308 - 0.8701 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
22,11 -23,10 12 60 120 20 0.8702 - 0.9094 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
23,11 -24,10 12 60 120 20 0.9095 - 0.9488 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 60 120 20 0.9489 - 0.9882 0.472 2.362 4.724 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 70 135 25 0.9883 - 1.0276 0.472 2.953 5.315 1.000 6 6
26,11 -27,10 16 70 135 25 1.0277 - 1.0669 0.551 2.953 5.315 1.000 6 6
27,11 -28,10 16 70 135 25 1.0670- 1.1063 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
28,11 -29,10 16 70 135 25 1.1064 - 1.1457 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
29,11 -30,10 16 70 135 25 1.1458 - 1.1850 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
30,11 -31,10 16 70 135 25 1.1851-1.2244 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
31,11-32,10 16 70 135 25 1.2245-1.2638 0.551 2.953 5.315 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
ISO
I = [ Material T F N G L A Vv
P [ ] [ ] [ O
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut d o
M [ ] ©
Hart- KL KN KC KA KK KH
metall © ol
O [ ] O
Cermet Y SN SC SA SK SH
[ ] [ ] O
@ AmBesten © Besser O Gut
Bestellbeispiel:
Der Kunde bendétigt Folgendes: 3620 KN G 030600
e Metrischer Schaft
e Hartmetall
g C: 64-75 C: 56-63 C:. 75 « TiN-Beschichtung
é: Y — e G-Einlauf
) A i J Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
o | L ‘® * 30,60 mm Durchmesser Schaft TiN-Beschichtung
= e Durchgangsbohrung
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n
Monoblock-Reibahlen

3627 Serie | Kurze Lange | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

Ly
‘ Serie ‘ 3627

‘ Nute ‘ Spiralgenutet 4{

‘ Typ ‘ Durchgangsbohrung ‘ D % !

f

‘ KiihImittel ‘ Radial I J
Lis =—
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 3627-CGL-D; Artikel-Nr. 93627-CGL-D; e G
Schneid- H
D, Bereich Lis L Ly D, D, Bereich Lys L Ly D, kanten (mm)
5,80- 6,60 8 40 80 12 0.2283 -0.2598 0.315 1.575 3.150 0.500 4 2
6,61-7,60 8 40 80 12 0.2599 - 0.2992 0.315 1.575 3.150 0.500 4 2
7,61-8,60 10 40 80 12 0.2993 - 0.3386 0.394 1.575 3.150 0.500 4 2,5
8,61-9,60 10 50 90 12 0.3387-0.3780 0.394 1.969 3.543 0.500 4 2,5
9,61-10,60 10 50 95 12 0.3781-0.4173 0.394 1.969 3.740 0.500 6 3
10,61 - 11,60 10 60 105 12 0.4174 - 0.4567 0.394 2.362 4.134 0.500 6 3
11,61-12,60 10 60 105 12 0.4568 - 0.4961 0.394 2.362 4.134 0.500 6 3
12,61 - 13,60 10 60 105 12 0.4962 - 0.5354 0.394 2.362 4.134 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 70 115 12 0.5355-0.5748 0.394 2.756 4.528 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 70 115 12 0.5749 - 0.6142 0.394 2.756 4.528 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 80 130 16 0.6143 - 0.6535 0.394 3.150 5.118 0.625 6 4
16,61-17,60 10 80 130 16 0.6536 - 0.6929 0.394 3.150 5.118 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 90 140 16 0.6930-0.7323 0.472 3.543 5.512 0.625 6 5
18,61-19,10 12 90 150 20 0.7324 - 0.7520 0.472 3.543 5.906 0.750 6 5
19,11 - 20,10 12 100 160 20 0.7521-0.7913 0.472 3.937 6.299 0.750 6 5
20,11-21,10 12 100 160 20 0.7914 - 0.8307 0.472 3.937 6.299 0.750 6 5
21,11-22,10 12 100 160 20 0.8308 - 0.8701 0.472 3.937 6.299 0.750 6 6
22,11-23,10 12 100 160 20 0.8702 - 0.9094 0.472 3.937 6.299 0.750 6 6
23,11-24,10 12 100 160 20 0.9095 - 0.9488 0.472 3.937 6.299 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 100 160 20 0.9489 - 0.9882 0.472 3.937 6.299 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 110 170 25 0.9883 - 1.0276 0.472 4.331 6.693 1.000 6 6
26,11-27,10 16 110 170 25 1.0277 - 1.0669 0.551 4.331 6.693 1.000 6 6
27,11-28,10 16 110 170 25 1.0670 - 1.1063 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
28,11-29,10 16 110 170 25 1.1064 - 1.1457 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
29,11 -30,10 16 110 170 25 1.1458 - 1.1850 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
30,11-31,10 16 110 170 25 1.1851-1.2244 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
31,11-32,10 16 110 170 25 1.2245-1.2638 0.551 4.331 6.693 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
‘ 1SO

I = I = [ Material T F N G L A Vv
‘ p HID o| O

Klasse | Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut Ld 0

T Y] [ J ©

metall KL KN KC KA KK KH 0 Y
O [ J O
Cermet NY SN SC SA SK SH ° ° ©

@® AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:

Der Kunde benétigt Folgendes: 3627 KN G 030600

e Metrischer Schaft

¢ Hartmetall
C: 64-75 C: 56-63 C: 75 * TiN-Beschichtung

na)— e G-Einlauf
(0-T3 |J Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
=y ‘{b * 30,60 mm Durchmesser Schaft TiN-Beschichtung

e Durchgangsbohrung

T :J4ne [3ssn|yas
L~
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Monoblock-Reibahlen

2201 Serie | Kurze Lange | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")
Ly
‘ Serie ‘ 2201 ‘
— i
‘ Nute ‘ Gerade ‘ ¢ 4{
D D
‘ Typ ‘ Sacklochbohrung ‘ 2 ; 1
| Kihimittel | Radial | J L
Lis
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 2201-CGL-D; Artikel-Nr. 92201-CGL-D; Anz. der
Schneid- H
Dy Bereich Lis L Ly D, Dy Bereich Lis L Ly D, kanten (mm)
5,80 - 6,60 8 25 65 12 0.2283 - 0.2598 0.315 0.984 3.071 0.500 4 1.5
6,61-7,60 8 25 65 12 0.2599 - 0.2992 0.315 0.984 3.071 0.500 4 2
7,61 - 8,60 10 40 70 12 0.2993 - 0.3386 0.394 1.575 3.071 0.500 4 2,5
8,61-9,60 10 40 70 12 0.3387-0.3780 0.394 1.575 3.465 0.500 4 2,5
9,61-10,60 10 40 70 12 0.3781-0.4173 0.394 1.575 3.740 0.500 6 3
10,61 - 11,60 10 40 80 12 0.4174 - 0.4567 0.394 1.575 3.740 0.500 6 3
11,61 -12,60 10 40 80 12 0.4568 - 0.4961 0.394 1.575 3.740 0.500 6 3
12,61 - 13,60 10 40 80 12 0.4962 - 0.5354 0.394 1.575 3.740 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 40 80 12 0.5355-0.5748 0.394 1.575 3.740 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 40 80 12 0.5749 - 0.6142 0.394 1.575 3.740 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 40 80 16 0.6143 - 0.6535 0.394 1.575 3.937 0.625 6 4
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
1ISO
$I |
[ [ j% Material T F N G L A Vv
= = — p L I ) 0| O
Klasse | Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut L ©
M (] ()
Hart- KL KN KC KA KK KH
metall © ol
O [ O
Cermet N SN SC SA SK SH ° ° )
@ AmBesten © Besser O Gut
Bestellbeispiel:
Der Kunde bendétigt Folgendes: 220 1 KN G 030600
e Metrischer Schaft
¢ Hartmetall
g| C:64-75 C: 56-63 c e TiN-Beschichtung
§ e G-Einlauf
2 A -‘“Hlil J Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
ol | T —— [JI}—Ls L ‘Q‘) * 30,60 mm Durchmesser Schaft TiN-Beschichtung
= e Durchgangsbohrung
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® .
Monoblock-Reibahlen

1610 Serie | Lange Ldnge | Durchmesserbereich: 9,60 mm - 32,10 mm (0.3780” - 1.2638")

Ly
‘ Serie ‘ 3627 ‘
| e
‘ Nute ‘ Spiralgenutet ‘ L J
| Kihimittel | Radial | ‘ L
— Lis
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 1610-CGL-D; Artikel-Nr. 91610-CGL-D; i
Schneid- H
D, Bereich Lys L, Ly D, D, Bereich Lys L, Ly D, kanten (mm)
9,60 - 12,60 10 115 160 12 0.3780 - 0.4961 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
12,61 - 15,60 10 115 160 12 0.4962 - 0.6142 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
15,61 - 18,60 12 130 180 16 0.6143-0.7323 0.472 5.118 7.087 0.625 6 4
18,61 - 25,10 12 140 200 20 0.7324 - 0.9882 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
25,11-32,10 16 150 210 25 0.9883 - 1.2638 0.551 5.906 8.268 1.000 6 6
161W Serie | Lange Lange | Durchmesserbereich: 9,60 mm - 32,10 mm (0.3780” - 1.2638")
Ly
‘ Serie ‘ 161W ‘ ‘
Ly
‘ Nute ‘ Spiralgenutet ‘ L ‘ J
‘ KiihImittel ‘ Radial ‘ f ‘ }
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 161W-CGL-D; Artikel-Nr. 9161W-CGL-D; i Gl
Schneid- H
D, Bereich Lis L, Ly D, D, Bereich Lis L, Ly D, kanten | (mm)
9,60 - 12,60 10 115 160 12 0.3780 - 0.4961 0.394 4528 6.299 0.500 6 3
12,61 - 15,60 10 115 160 12 0.4962 - 0.6142 0.394 4.528 6.299 0.500 4
15,61 - 18,60 12 130 180 16 0.6143 -0.7323 0.472 5.118 7.087 0.625 6 4
18,61 - 25,10 12 140 200 20 0.7324 - 0.9882 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
25,11-32,10 16 150 210 25 0.9883 - 1.2638 0.551 5.906 8.268 1.000 6 6
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
= IS0
I = I = [ Material T F N G L A Vv
= p [ ) [ ) © @)
Klasse | Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut Ld ©
M (] ©
Hart- KL KN KC KA KK KH
metall © o
O ( ()}
Cermet N SN SC SA SK SH ° ° )

@® AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:

Der Kunde bendtigt Folgendes: 1 6 10 KN G 030600

e Metrischer Schaft

e Hartmetall
C: 64-75 C: 56-63 c: 75 « TiN-Beschichtung
. * G-Einlauf

N — -
= Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
‘{b * 30,60 mm Durchmesser Schaft TiN-Beschichtung

e Durchgangsbohrung

T :J4ne [assn|yas
L~
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Monoblock-Reibahlen

2430 Serie | Lange Lange | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

Ly
‘ Serie ‘ 2430 ‘ ‘ .
2
‘ Nute ‘ Gerade ‘ ¢ J
‘ Typ ‘ Sack- oder Durchgangsbohrung ‘ D, E Dy
‘ Kihimittel ‘ Ohne ‘ T J L T
Lis
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 2430-CGL-D; Artikel-Nr. 92430-CGL-D; i G
Schneid- H
D, Bereich Lis L, Ly D, D, Bereich Lis L, Ly D, kanten | (mm)
5,80- 6,60 8 85 123 12 0.2283 - 0.2598 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
6,61-7,60 8 85 123 12 0.2599 - 0.2992 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
7,61-8,60 10 85 123 12 0.2993 - 0.3386 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
8,61-9,60 10 85 123 12 0.3387-0.3780 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
9,61-10,60 10 115 160 12 0.3781-0.4173 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
10,61 -11,60 10 115 160 12 0.4174 - 0.4567 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
11,61-12,60 10 115 160 12 0.4568 - 0.4961 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
12,61 -13,60 10 115 160 12 0.4962 - 0.5354 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 115 160 12 0.5355-0.5748 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 115 160 12 0.5749 - 0.6142 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 130 180 16 0.6143 - 0.6535 0.394 5.118 7.087 0.625 6 4
16,61 -17,60 10 130 180 16 0.6536 - 0.6929 0.394 5.118 7.087 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 130 180 16 0.6930-0.7323 0.472 5.118 7.087 0.625 6 5
18,61 -19,10 12 140 200 20 0.7324 - 0.7520 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
19,11 - 20,10 12 140 200 20 0.7521-0.7913 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
20,11-21,10 12 140 200 20 0.7914 - 0.8307 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
21,11-22,10 12 140 200 20 0.8308 - 0.8701 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
22,11 -23,10 12 140 200 20 0.8702 - 0.9094 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
23,11-24,10 12 140 200 20 0.9095 - 0.9488 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 140 200 20 0.9489 - 0.9882 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 150 210 25 0.9883 - 1.0276 0.472 5.906 8.268 1.000 6 6
26,11-27,10 16 150 210 25 1.0277 - 1.0669 0.551 5.906 8.268 1.000 6 6
27,11 -28,10 16 150 210 25 1.0670 - 1.1063 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
28,11-29,10 16 150 210 25 1.1064 - 1.1457 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
29,11 -30,10 16 150 210 25 1.1458 - 1.1850 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
30,11-31,10 16 150 210 25 1.1851-1.2244 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
31,11-32,10 16 150 210 25 1.2245 - 1.2638 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
1SO
E Material | T F N G L A '
I Z [% p [ J [ J O O
[ J O
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut M d ©
Hart- O ]
— KL KN KC KA KK KH o) ° P))
[ J [ J O
Cermet NY SN SC SA SK SH
@® AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:
Der Kunde benétigt Folgendes:

* Metrischer Schaft 2430 KNG 030600

e Hartmetall

¢ TiN-Beschichtung
¢| C:64-75 C: 56-63 C: 75 .
E e G-Einlauf
§ \ ;| % = ¢ 30,60 mm Durchmesser
5 ] {lj e Sackloch Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
ol | +—_ A ) .
s « Kiihimittelspiihlung Schaft TiN-Beschichtung
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n
Monoblock-Reibahlen

2431 Serie | Lange Lange | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

Ly
‘ Serie ‘ 2431 ‘
I LZ
‘ Nute ‘ Gerade ‘ ¢ ‘
‘ Typ ‘ Sacklochbohrung ‘ D> %
| Kahimittel | 1Kz | f
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 2431-CGL-D; Artikel-Nr. 92431-CGL-D; i Gl
Schneid- H
D, Bereich Lis L, Ly D, D, Bereich Lys L, Ly D, kanten | (mm)
5,80-6,60 8 85 123 12 0.2283 - 0.2598 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
6,61-7,60 8 85 123 12 0.2599 - 0.2992 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
7,61-8,60 10 85 123 12 0.2993 - 0.3386 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
8,61-9,60 10 85 123 12 0.3387-0.3780 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
9,61-10,60 10 115 160 12 0.3781-0.4173 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
10,61 - 11,60 10 115 160 12 0.4174 - 0.4567 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
11,61-12,60 10 115 160 12 0.4568 - 0.4961 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
12,61 - 13,60 10 115 160 12 0.4962 - 0.5354 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 115 160 12 0.5355-0.5748 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 115 160 12 0.5749-0.6142 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 130 180 16 0.6143 - 0.6535 0.394 5.118 7.087 0.625 6 4
16,61 - 17,60 10 130 180 16 0.6536 - 0.6929 0.394 5.118 7.087 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 130 180 16 0.6930-0.7323 0.472 5.118 7.087 0.625 6 5
18,61-19,10 12 140 200 20 0.7324-0.7520 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
19,11 - 20,10 12 140 200 20 0.7521-0.7913 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
20,11 -21,10 12 140 200 20 0.7914 - 0.8307 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
21,11-22,10 12 140 200 20 0.8308 - 0.8701 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
22,11 -23,10 12 140 200 20 0.8702 - 0.9094 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
23,11 -24,10 12 140 200 20 0.9095 - 0.9488 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 140 200 20 0.9489 - 0.9882 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 150 210 25 0.9883 - 1.0276 0.472 5.906 8.268 1.000 6 6
26,11 -27,10 16 150 210 25 1.0277 - 1.0669 0.551 5.906 8.268 1.000 6 6
27,11 -28,10 16 150 210 25 1.0670 - 1.1063 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
28,11 -29,10 16 150 210 25 1.1064 - 1.1457 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
29,11 -30,10 16 150 210 25 1.1458 - 1.1850 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
31,11-32,10 16 150 210 25 1.1851-1.2244 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
- - - - - 1.2245-1.2638 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
1SO
I E [ Material | T F N | G L A | v
P [ J [ J O O
[ J O
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut M o ')
Hart- KL KN KC KA KK KH L
metall @) o ©
Cermet Y SN e SA SK SH (] (] ©

@® AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:
Der Kunde bendétigt Folgendes:

* Metrischer Schaft 2431 KNG 030600

¢ Hartmetall
C: 64-75 C: 56-63 c 75 « TiN-Beschichtung / / \
\ (7% |J e G-Einlauf

* 30,60 mm Durchmesser Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf  Durchmesser
— 3 e Sackloch Schaft TiN-Beschichtung

T :D 4ne [3ssn|yds

i
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Monoblock-Reibahlen

3610 Serie | Lange Ldnge | Durchmesserbereich: 5,80 mm - 32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

Ly
’ Serie ‘ 3610

| ?

’ Nute ‘ Gerade

|
| _

’Typ ‘ Durchgangsbohrung ‘ D, % || :% Dy
|

] KiihImittel \ Radial f J D
Lis
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 3610-CGL-D; Artikel-Nr. 93610-CGL-D,
Anz. der H
D, Bereich Lys L, Ly D, D, Bereich Lis L, Ly D, Schneidkanten | (mm)
5,80 - 6,60 8 85 123 12 0.2283 - 0.2598 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
6,61-7,60 8 85 123 12 0.2599 - 0.2992 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
7,61 - 8,60 10 85 123 12 0.2993 - 0.3386 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
8,61 -9,60 10 85 123 12 0.3387-0.3780 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
9,61 - 10,60 10 115 160 12 0.3781-0.4173 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
10,61-11,60 10 115 160 12 0.4174 - 0.4567 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
11,61-12,60 10 115 160 12 0.4568 - 0.4961 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
12,61-13,60 10 115 160 12 0.4962 - 0.5354 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 115 160 12 0.5355-0.5748 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 115 160 12 0.5749 - 0.6142 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 130 180 16 0.6143 - 0.6535 0.394 5.118 7.087 0.625 6 4
16,61 - 17,60 10 130 180 16 0.6536 - 0.6929 0.394 5.118 7.087 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 130 180 16 0.6930-0.7323 0.472 5.118 7.087 0.625 6 5
18,61-19,10 12 140 200 20 0.7324 - 0.7520 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
19,11-20,10 12 140 200 20 0.7521-0.7913 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
20,11 -21,10 12 140 200 20 0.7914 - 0.8307 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
21,11-22,10 12 140 200 20 0.8308 - 0.8701 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
22,11 -23,10 12 140 200 20 0.8702 - 0.9094 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
23,11 - 24,10 12 140 200 20 0.9095 - 0.9488 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 140 200 20 0.9489 - 0.9882 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 150 210 25 0.9883 - 1.0276 0.472 5.906 8.268 1.000 6 6
26,11 -27,10 16 150 210 25 1.0277 - 1.0669 0.551 5.906 8.268 1.000 6 6
27,11 - 28,10 16 150 210 25 1.0670 - 1.1063 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
28,11 -29,10 16 150 210 25 1.1064 - 1.1457 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
29,11 - 30,10 16 150 210 25 1.1458 - 1.1850 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
30,11 - 31,10 16 150 210 25 1.1851-1.2244 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
31,11-32,10 16 150 210 25 1.2245-1.2638 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
I1SO
Material T F N G L A Vv
E P o o © (@)
[ O
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut M P : ©
Hart-
metall KL KN KC KA KK KH (@) (] [))
[ ] [ ] O
Cermet v SN s¢ SA SK SH @ AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:
Der Kunde bendtigt Folgendes:

¢ Metrischer Schaft 3610 KNG 030600

e Hartmetall
C: 64-75 C: 56-63 C: 75 o TiN-Beschichtung
\ ||| J * G-Einlauf
| =

:HI * 30,60 mm Durchmesser Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf  Durchmesser

e Durchgangsbohrung Schaft TiN-Beschichtung
C: 30 www.alliedmachine.com | +49 (0) 7022 408-0 | info@wohlhaupter.de
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® ﬂ
Monoblock-Reibahlen

3617 Serie | Lange Ldnge | Durchmesserbereich: 5,80 mm -32,10 mm (0.2283” - 1.2638")

L
’ Serie ‘ 3617 ‘
| Ly
’ Nute ‘ Spiralgenutet ‘ ¢ ‘
’ Typ ‘ Durchgangsbohrung ‘ D %
| Kihimittel | Radial | }
Schaft (metrisch) Schaft (zoll)
Artikel-Nr. 3617-CGL-D; Artikel-Nr. 93617-CGL-D;
Anz. der
Schneid- H
D, Bereich Lis L, Ly D, D, Bereich Lis L, Ly D, kanten (mm)
5,80-6,60 8 85 123 12 0.2283 - 0.2598 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
6,61-7,60 8 85 123 12 0.2599 - 0.2992 0.315 3.346 4.843 0.500 4 2
7,61 - 8,60 10 85 123 12 0.2993 - 0.3386 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
8,61-9,60 10 85 123 12 0.3387-0.3780 0.394 3.346 4.843 0.500 4 2,5
9,61-10,60 10 115 160 12 0.3781-0.4173 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
10,61 -11,60 10 115 160 12 0.4174 - 0.4567 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
11,61-12,60 10 115 160 12 0.4568 - 0.4961 0.394 4.528 6.299 0.500 6 3
12,61 -13,60 10 115 160 12 0.4962 - 0.5354 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
13,61 - 14,60 10 115 160 12 0.5355-0.5748 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
14,61 - 15,60 10 115 160 12 0.5749 - 0.6142 0.394 4.528 6.299 0.500 6 4
15,61 - 16,60 10 130 180 16 0.6143 - 0.6535 0.394 5.118 7.087 0.625 6 4
16,61 -17,60 10 130 180 16 0.6536 - 0.6929 0.394 5.118 7.087 0.625 6 5
17,61 - 18,60 12 130 180 16 0.6930-0.7323 0.472 5.118 7.087 0.625 6 5
18,61 -19,10 12 140 200 20 0.7324 - 0.7520 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
19,11 - 20,10 12 140 200 20 0.7521-0.7913 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
20,11-21,10 12 140 200 20 0.7914 - 0.8307 0.472 5.512 7.874 0.750 6 5
21,11-22,10 12 140 200 20 0.8308 - 0.8701 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
22,11 -23,10 12 140 200 20 0.8702 - 0.9094 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
23,11-24,10 12 140 200 20 0.9095 - 0.9488 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
24,11 - 25,10 12 140 200 20 0.9489 - 0.9882 0.472 5.512 7.874 0.750 6 6
25,11 - 26,10 16 150 210 25 0.9883 - 1.0276 0.472 5.906 8.268 1.000 6 6
26,11-27,10 16 150 210 25 1.0277 - 1.0669 0.551 5.906 8.268 1.000 6 6
27,11 -28,10 16 150 210 25 1.0670 - 1.1063 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
28,11-29,10 16 150 210 25 1.1064 - 1.1457 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
29,11 -30,10 16 150 210 25 1.1458 - 1.1850 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
30,11-31,10 16 150 210 25 1.1851-1.2244 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
31,11-32,10 16 150 210 25 1.2245-1.2638 0.551 5.906 8.268 1.000 6 8
“CG” Teil von Artikel-Nr. “L” Teil von Artikel-Nr.
1SO
Material T F N G L A Vv
[ P [ J [ J © O
[ J ©
Klasse [ Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut M @ ©
Hart- © o
metall KL KN KC KA KK KH o ° P>
Cer- sV SN e SA SK SH ° e | ©
met @ AmBesten © Besser O Gut

Bestellbeispiel:
Der Kunde benétigt Folgendes:

¢ Metrischer Schaft 3617 KNG 030600

e Hartmetall
C: 64-75 C: 56-63 C: 75 « TiN-Beschichtung / / \
\ T3 |J « G-Einlauf

-‘milil * 30,60 mm Durchmesser Metrischer Hartmetall mit G-Einlauf ~ Durchmesser
e Durchgangsbohrung Schaft TiN-Beschichtung

T 2D 4Ne [3sSN|Y2s

—1 T
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®
Schneidring-Reibahlen

Produktiibersicht

A
8 Eigenschaften von Schneidring-Reibahlen
;:g e Durchmesserbereich: 17.60mm - 200.59mm (0.6929” - 7.8972")
m
z e Erhé tlich in gerade genuteter oder linksspiralgenuteter
Ausfiihrung
¢ Einstellbar um bis zu 4 % des Nenndurchmessers
e Es sind Dorne fiir Durchgangs- oder Sacklochbohrungen
erhaltlich
o Lieferzeit 10 bis 20 Arbeitstage
B Linksspiralgenutet
¢ Wiederaufbereitung moglich
—
o
=2
)
=
m
T
m
=2
C

Unbeschichtet TiN beschichtet TiAIN beschichtet

D
8 TiCN beschichtet Alcrona beschichtet Hardcut beschichtet
=
m
X
E Mitnehmerstifte
E
[0)
m
=
2
)
m
o
)
>
n
m
=2
)u(v Zapfen Klemmung Geschliffene Oberflache Schneidring Konusring
(@)
=2
)
m
=)
=
m
X
=
N
m
Cc
(0)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® .

Produktbezeichnung
Schneidringe
- 2ANC-ST F 019686 | + 0000 - 0005
1 2 3 4 5

HINWEIS: Wenn Durchmesser und Toleranz in Zolleinheiten angegeben sind, setzen Sie ein

“pn

am Anfang der Artikelnummer

1. Schneidring

2. Beschichtung und Grundmaterial

Leerstelle = Metrisch Durchmesser

I = Zoll (inch) Durchmesser

2000-KT = Unbeschichtetes HM
2TIN-KT = TiN beschichtetes HM
2TIC-KT = TiCN beschichtetes HM
2TIA-KT = TiAIN beschichtetes HM
2TLK-KT = Alcrona beschichtetes HM
2TLH-KT = Hardcut beschichtetes HM

2AVC-ST = Unbeschichtetes cermet
2ANC-ST = TiN beschichtetes cermet
2ACC-ST = TiCN beschichtetes cermet
2AAC-ST = TiAIN beschichtetes cermet
2ALK-ST = Alcrona beschichtetes cermet
2ALH-ST = Hardcut beschichtetes cermet

3. Einlauf

4. Durchmesser

5. Toleranz

E, M = Linksspiralgenutet
A,F, G, L, N,T,V = Geradegenutet
J, W, X, Y = Geradegenutet mit Spanbrecher

XXX.XXX = Metrisch
XX.XXXX = Zoll

3 Dezimalstellen = mm Toleranz

4 Dezimalstellen = inch Toleranz

*Toleranzfeld: 0,005 mm (0.0002”)

Referenzschliissel

Symbol  Eigenschaften

D; Reibahlendurchmesser

D, Schaftdurchmesser

D3 Max. Durchmesser des Konusrings
Ly Gesamtla ge

L, Schnittlange

Ls Max. Uberhang

Ly Schaftlange

Lys Nutla ge

Setzen Sie lhr komplettes Werkzeug zusammen

Zur Komplettierung lhrer Schneidring-Reibahle bendtigen Sie alle
beiden Teile. Auf den Seiten, wo die Ringe aufgefiihrt sind, gibt

es einen Leitfaden. Zur Zusammenstellung der Artikelnummer fir
die von lhnen bendtigten Reibahlenring sind die Anweisungen im

Leitfaden zu befolgen.

Die vollstandigen Artikelnummern der Dorne sind auf den
zugehorigen Seiten aufgefiihrt. Die Nummern fiir die Dorne missen

nicht zusammengestellt werden.

Ly
Ly Ly Ls
—>L15<—
—_— 3
% = < Ohﬁ } T
D, -r— ~_ | 1T T T ] —t— =1 D3 D;
| ] | || 4 ;

Wibhlen Sie lhren Schneidring aus

=

Wibhlen sie eine Dorne aus

www.alliedmachine.com
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Schneidringe

Metrisch (mm)

| Durchmesserbereich: 17,600 mm - 200,600 mm

D; Bereich Lys
Metrisch (mm) Geradegenutet Spiralgenutet Anz. der Schneiden
17,600 - 21,599 11.00 - 6
21,600 - 25,599 12.00 - 6
25,600 - 32,599 14.00 - 6
32,600 - 45,599 16.00 16.00 6
45,600 - 79,599 18.50 18.50 6
79,600 - 100,599 18.50 18.50 8
100,600 - 110,599 18.50 18.50 10
110,600 - 200,600 18.50 18.50 12
2ANC-STG- 050002
1 L
Cermet mit G-Einlauf Durchmesser (D,)
TiN-Beschichtung
Beschichtung und Grundmaterialien Einlaufempfehlungen
1SO
Material T F N G L A Vv
(] (] © O
(] ©
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut M [ ) [))
Hart- 2000-KT 2TIN-KT 2TIC-KT 2TIA-KT 2TLK-KK 2TLH-KK © ®
metall (@) o ()]
[ ] [ ] ©
Cermet 2AVC-ST 2ANC-ST 2ACC-ST 2AAC-ST 2ALK-SK 2ALK-SK
@ AmBesten © Besser O Gut
gl C:64-75 C: 36-55 C: 56-63 C: 76
1IN =
. =m— | @J
O | — T~ A
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n

Schneidringe

Zoll (inch) | Durchmesserbereich: 0.6929” - 7.8975”

'
T
>

i S
= ‘ =
| E— ﬁ
=2
Dy
%
B
D, Bereich Lis -
s
Zoll (inch) Geradegenutet Spiralgenutet Anz. der Schneiden %
0.6929 - 0.8503 0.433 - 6 ﬁ
0.8504 - 1.0078 0.472 - ES
1.0079 - 1.2834 0.551 - 6 =
1.2835-1.7952 0.630 0.630 6
1.7953 - 3.1338 0.728 0.728 6
3.1339 - 3.9605 0.728 0.728 8
3.9606 - 4.3542 0.728 0.728 10
4.3543 - 7.8975 0.728 0.728 12 C
| 2ANC-STG-019686 2
- - m
L 1 1 1 o
m
/ / =
Zoll Artikel Cermet mit G-Einlauf Durchmesser (D,)
TiN-Beschichtung
Beschichtung und Grundmaterialien Einlaufempfehlungen D
IS0 3
Material T F N G L A \' =
(] (] © O L
° D) Z
Klasse Unbesch. TiN TiCN TiAIN Alcrona Hardcut ™M [ ) [ )}
Hart- 2000-KT 2TIN-KT 2TIC-KT 2TIA-KT 2TLK-KK 2TLH-KK © ®
metall (@) o O
[ ] [ ] ©
Cermet 2AVC-ST 2ANC-ST 2ACC-ST 2AAC-ST 2ALK-SK 2ALK-SK
@ AmBesten © Besser O Gut
E
(0)
m
=
P
O
m
M
)
Jep
%)
m
P
X
%)
(@)
=2
)
g C: 64-75 C: 36-55 C: 56-63 C: 76 g
£\ = -
. =jm— Sl B
| Enm O s
= m
C
(0)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Ring-Dorne
4550 Serie | Kurze Ldnge | Durchmesserbereich: 17,60 mm - 100,59 mm ( 0.6929” - 3.9602")
Ly
L7 L
’ Serie ‘ 4550 ‘
’ Schaft Typ ‘ Zylindrisch ‘
’ Anwendung ‘ Durchgangsbohrung ‘ D, —=——= S S |
’ Kiihimittel ‘ Radial ‘ ‘ —
Artikel-Nr.
Dorne SShate (Kompletter Dorn*)
&
=
=]
)
g
D1 Bereich D3 L5 L15 L2 l.1 L7 Dz S Mit Fliche Ohne Fliche
17,60 - 21,59 12 11 11 81 142 50 20 6 4550-MC-010 4550A-MC-010
21,60 - 25,59 12 11 12 81 142 50 20 6 4550-MC-020 4550A-MC-020
25,60 - 32,59 15,6 11 14 102 163 50 20 6 4550-MC-030 4550A-MC-030
32,60 - 40,59 22 14 16 102 172 56 25 6 4550-MC-040 4550A-MC-040
40,60 - 45,59 25,4 15 16 102 173 56 25 6 4550-MC-050 4550A-MC-050
@ 45,60 - 49,59 30 20,5 18,5 105 185.5 60 32 6 4550-MC-060 4550A-MC-060
49,60 - 60,59 30 20,5 18,5 105 185.5 60 32 6 4550-MC-070 4550A-MC-070
60,60 - 70,59 40 24,5 18,5 105 189.5 60 32 6 4550-MC-080 4550A-MC-080
70,60 - 79,59 40 24,5 18,5 105 189.5 60 32 6 4550-MC-090 4550A-MC-090
79,60 - 90,59 56 28,5 18,5 105 203.5 70 40 8 4550-MC-100 4550A-MC-100
90,60 - 100,59 56 28,5 18,5 105 203.5 70 40 8 4550-MC-110 4550A-MC-110
0.6929 - 0.8503 0.472 0.433 0.433 3.189 5.591 1.969 0.750 6 94550-MC-010 94550A-MC-010
0.8504 - 1.0078 0.472 0.433 0.472 3.189 5.591 1.969 0.750 6 94550-MC-020 94550A-MC-020
1.0079 - 1.2834 0.614 0.433 0.551 4.016 6.417 1.969 0.750 6 94550-MC-030 94550A-MC-030
1.2835-1.5983 0.866 0.551 0.630 4.016 6.772 2.205 1.000 6 94550-MC-040 94550A-MC-040
1.5984 - 1.7952 1.000 0.591 0.630 4.016 6.811 2.205 1.000 6 94550-MC-050 94550A-MC-050
o 1.7953 - 1.9527 1.181 0.807 0.728 4.134 7.303 2.362 1.250 6 94550-MC-060 94550A-MC-060
1.9528 - 2.3857 1.181 0.807 0.728 4.134 7.303 2.362 1.250 6 94550-MC-070 94550A-MC-070
2.3858 -2.7794 1.575 0.965 0.728 4.134 7.461 2.362 1.250 6 94550-MC-080 94550A-MC-080
2.7795 -3.1338 1.575 0.965 0.728 4.134 7.461 2.362 1.250 6 94550-MC-090 94550A-MC-090
3.1339-3.5668 2.205 1.122 0.728 4.134 8.012 2.756 1.500 8 94550-MC-100 94550A-MC-100
3.5669 - 3.9602 2.205 1.122 0.728 4.134 8.012 2.756 1.500 8 94550-MC-110 94550A-MC-110
*Kompletter Dorn beinhaltet keinen Schneidring.
g C: 64-75 C: 76
£l |\ =
2 @ = Metrisch (mm)
ol | AT~ -{lj ©® = zoll(in)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n

Ring-Dorne
4550 Serie | Kurze Ldnge | Ersatzteile
= | S i
o e 6
Artikel-Nr. Erstatzteile
(Kompletter Dorn*) 1 2 3
Maulschliissel

Anzahl der GroRe
Mit Flache Ohne Fliche Mitnehmerstifte Mitnehmerstifte Konusring Mutter (mm)

4550-MC-010 4550A-MC-010 2000-C0-010 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10

4550-MC-020 4550A-MC-020 2000-C0-020 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10

4550-MC-030 4550A-MC-030 2000-C0-030 3 2010-AC-020 2000-DA-020 13

4550-MC-040 4550A-MC-040 2000-C0-040 2 2010-AC-030 2000-DA-060 19

4550-MC-050 4550A-MC-050 2000-CO-060 2 2010-AC-040 2000-DA-090 22
4550-MC-060 4550A-MC-060 2000-CO-060 2 2010-AC-050 2000-GH-880 30
4550-MC-070 4550A-MC-070 2000-C0-070 2 2010-AC-050 2000-GH-880 30
4550-MC-080 4550A-MC-080 2000-C0-080 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40 ¢
4550-MC-090 4550A-MC-090 2000-C0-090 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40 ¢
4550-MC-100 4550A-MC-100 2000-C0-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 ¢
4550-MC-110 4550A-MC-110 2000-C0O-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 ¢

94550-MC-010 94550A-MC-010 2000-C0-010 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10

94550-MC-020 94550A-MC-020 2000-C0-020 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10

94550-MC-030 94550A-MC-030 2000-C0-030 3 2010-AC-020 2000-DA-020 13

94550-MC-040 94550A-MC-040 2000-C0-040 2 2010-AC-030 2000-DA-060 19

94550-MC-050 94550A-MC-050 2000-C0-060 2 2010-AC-040 2000-DA-090 22
94550-MC-060 94550A-MC-060 2000-C0-060 2 2010-AC-050 2000-GH-880 30
94550-MC-070 94550A-MC-070 2000-C0-070 2 2010-AC-050 2000-GH-880 30
94550-MC-080 94550A-MC-080 2000-C0-080 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40¢
94550-MC-090 94550A-MC-090 2000-C0-090 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40¢
94550-MC-100 94550A-MC-100 2000-C0-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 ¢
94550-MC-110 94550A-MC-110 2000-C0O-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 ¢

*Kompletter Dorn beinhaltet keinen Schneidring.
& Spannzangenschlissel

@ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Ring-Dorne
4555 Serie | Kurze Lange | Durchmesserbereich: 17,60 mm - 100,59 mm (0.6929” - 3.9602")
Ly
L7 Ly ~—Ls
’ Serie ‘ 4555 ‘ — Lis +—
’ Schaft Typ ‘ Zylindrisch ‘ ,g
f N = f
’ Anwendung ‘ Sacklochbohrung ‘ D, — ,,,,, ,,,,,,,,,,,, FE - Dy Dy
] Kiihimittel \ Radial ‘ ' — ~J || = 1
= '
Artikel-Nr.
Dorne St - (Kompletter Dorn*)
S
:
Q.
D, Bereich D; Ls Lys Ly Ly Ly D, S Mit Fliche Ohne Fliiche
17,60 - 21,59 11,2 1 11 81 132 50 20 6 4555-MC-010 4555A-MC-010
21,60 - 25,59 11,2 1 12 81 132 50 20 6 4555-MC-020 4555A-MC-020
25,60 - 29,59 15,1 1 14 102 153 50 20 6 4555-MC-030 4555A-MC-030
29,60 - 32,59 15,1 1 14 102 153 50 20 6 4555-MC-035 4555A-MC-035
32,60 - 36,59 20,3 1 16 102 159 56 25 6 4555-MC-040 4555A-MC-040
36,60 - 40,59 20,3 1 16 102 159 56 25 6 4555-MC-045 4555A-MC-045
40,60 - 45,59 24,1 1 16 102 159 56 25 6 4555-MC-050 4555A-MC-050
@ 45,60 - 49,59 27,9 1,5 18,5 105 166,5 60 32 6 4555-MC-060 4555A-MC-060
49,60 - 55,59 27,9 1,5 18,5 105 166,5 60 32 6 4555-MC-070 4555A-MC-070
55,60 - 60,59 27,9 1,5 18,5 105 166,5 60 32 6 4555-MC-075 4555A-MC-075
60,60 - 65,59 37,1 1,5 18,5 105 166,5 60 32 6 4555-MC-080 4555A-MC-080
65,60 - 70,59 37,1 1,5 18,5 105 166,5 60 32 6 4555-MC-085 4555A-MC-085
70,60 - 79,59 37,1 1,5 18,5 105 166,5 60 32 6 4555-MC-090 4555A-MC-090
79,60 - 90,59 53,1 1,5 18,5 105 176,5 70 40 8 4555-MC-100 4555A-MC-100
90,60 - 100,59 53,1 1,5 18,5 105 176,5 70 40 8 4555-MC-110 4555A-MC-110
0.6929 - 0.8503 0.441 0.039 0.433 3.189 5.197 1.969 0.750 6 94555-MC-010 94555A-MC-010
0.8504 - 1.0078 0.441 0.039 0.472 3.189 5.197 1.969 0.750 6 94555-MC-020 94555A-MC-020
1.0079 - 1.1653 0.594 0.039 0.551 4.016 6.024 1.969 0.750 6 94555-MC-030 94555A-MC-030
1.1654 - 1.2834 0.594 0.039 0.551 4.016 6.024 1.969 0.750 6 94555-MC-035 94555A-MC-035
1.2835 - 1.4408 0.799 0.039 0.630 4.016 6.260 2.205 1.000 6 94555-MC-040 94555A-MC-040
1.44009 - 1.5983 0.799 0.039 0.630 4.016 6.260 2.205 1.000 6 94555-MC-045 94555A-MC-045
1.5984 - 1.7952 0.949 0.039 0.630 4.016 6.260 2.205 1.000 6 94555-MC-050 94555A-MC-050
o 1.7953 - 1.9527 1.098 0.059 0.728 4.134 6.555 2.362 1.250 6 94555-MC-060 94555A-MC-060
1.9528 - 2.1889 1.098 0.059 0.728 4.134 6.555 2.362 1.250 6 94555-MC-070 94555A-MC-070
2.1890 - 2.3857 1.098 0.059 0.728 4.134 6.555 2.362 1.250 6 94555-MC-075 94555A-MC-075
2.3858 - 2.5826 1.461 0.059 0.728 4.134 6.555 2.362 1.250 6 94555-MC-080 94555A-MC-080
2.5827-2.7794 1.461 0.059 0.728 4.134 6.555 2.362 1.250 6 94555-MC-085 94555A-MC-085
2.7795 - 3.1338 1.461 0.059 0.728 4.134 6.555 2.362 1.250 6 94555-MC-090 94555A-MC-090
3.1339 - 3.5668 2.091 0.059 0.728 4.134 6.949 2.756 1.500 8 94555-MC-100 94555A-MC-100
3.5669 - 3.9602 2.091 0.059 0.728 4.134 6.949 2.756 1.500 8 94555-MC-110 94555A-MC-110
*Kompletter Dorn beinhaltet keinen Schneidring.
g C: 64-75 C: 76
8 mx)=
‘é__i . J @ = Metrisch (mm)
I R ‘{l_') O = Zoll (in)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n

Ring-Dorne
4555 Serie | Kurze Linge | Ersatzteile
: LI d =
= L] 9 i ‘
(1] (2 (3]
Artikel-Nr. Erstatzteile
(Kompletter Dorn*) 1 2 3
Anzahl der Maulschlissel
Mitnehmer- |Mitnehmer- Konusring Konusring Einstell- GréRRe
Mit Flache Ohne Flache stifte stifte Konusring  |(2. Ausbaustufe)|(3. Ausbaustufe) schliissel (mm)

4555-MC-010 4555A-MC-010 2000-C0-010 3 4001-AC-115 4001-AC-215 - 4001-CH-015 10
4555-MC-020 4555A-MC-020 2000-C0-020 3 4001-AC-115 4001-AC-215 - 4001-CH-015 10
4555-MC-030 4555A-MC-030 2000-C0-030 3 4001-AC-125 4001-AC-225 4001-AC-325 4001-CH-025 13
4555-MC-035 4555A-MC-035 2000-C0-040 2 4001-AC-125 4001-AC-225 4001-AC-325 4001-CH-025 13
4555-MC-040 4555A-MC-040 2000-C0-040 2 4001-AC-135 4001-AC-235 4001-AC-335 4001-CH-035 18
4555-MC-045 4555A-MC-045 2000-C0-050 2 4001-AC-135 4001-AC-235 4001-AC-335 4001-CH-035 18
4555-MC-050 4555A-MC-050 2000-C0-060 2 4001-AC-145 4001-AC-245 4001-AC-345 4001-CH-045 22
4555-MC-060 4555A-MC-060 2000-C0-060 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
4555-MC-070 4555A-MC-070 2000-C0-070 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
4555-MC-075 4555A-MC-075 2000-C0-080 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
4555-MC-080 4555A-MC-080 2000-C0-080 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
4555-MC-085 4555A-MC-085 2000-C0-090 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
4555-MC-090 4555A-MC-090 2000-C0-090 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
4555-MC-100 4555A-MC-100 2000-C0-090 2 4001-AC-185 4001-AC-285 4001-AC-385 4001-CH-085 46
4555-MC-110 4555A-MC-110 2000-C0O-090 2 4001-AC-185 4001-AC-285 4001-AC-385 4001-CH-085 46
94555-MC-010 | 94555A-MC-010 2000-C0-010 3 4001-AC-115 4001-AC-215 - 4001-CH-015 10
94555-MC-020 | 94555A-MC-020 2000-C0-020 3 4001-AC-115 4001-AC-215 - 4001-CH-015 10
94555-MC-030 | 94555A-MC-030 2000-C0-030 3 4001-AC-125 4001-AC-225 4001-AC-325 4001-CH-025 13
94555-MC-035 | 94555A-MC-035 2000-C0-040 2 4001-AC-125 4001-AC-225 4001-AC-325 4001-CH-025 13
94555-MC-040 | 94555A-MC-040 2000-C0-040 2 4001-AC-135 4001-AC-235 4001-AC-335 4001-CH-035 18
94555-MC-045 | 94555A-MC-045 2000-CO-050 2 4001-AC-135 4001-AC-235 4001-AC-335 4001-CH-035 18
94555-MC-050 | 94555A-MC-050 2000-C0-060 2 4001-AC-145 4001-AC-245 4001-AC-345 4001-CH-045 22
94555-MC-060 | 94555A-MC-060 2000-C0-060 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
94555-MC-070 | 94555A-MC-070 2000-C0-070 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
94555-MC-075 | 94555A-MC-075 2000-C0-080 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
94555-MC-080 | 94555A-MC-080 2000-C0-080 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
94555-MC-085 | 94555A-MC-085 2000-C0-090 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
94555-MC-090 | 94555A-MC-090 2000-C0-090 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
94555-MC-100 | 94555A-MC-100 2000-C0-090 2 4001-AC-185 4001-AC-285 4001-AC-385 4001-CH-085 46
94555-MC-110 | 94555A-MC-110 2000-CO-090 2 4001-AC-185 4001-AC-285 4001-AC-385 4001-CH-085 46

*Kompletter Dorn beinhaltet keinen Schneidring.

@ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Ring-Dorne
4500 Serie | Lange Ldnge | Durchmesserbereich: 17,60 mm - 100,59 mm (0.6929” - 3.9602")
Ly
L7
’ Serie ‘ 4500 ‘
’ Schaft Typ ‘ Zylindrisch ‘ ¢
’ Anwendung ‘ Durchgangsbohrung ‘ D, Hfﬁfif 7
] KithImittel \ Radial ‘ T -
Artikel-Nr.
Dorne Shatt (Kompletter Dorn*)
5
3
o
g
Dl Bereich D3 L5 L15 Lz L1 l.7 Dz S Mit Flache Ohne Flache
17,60 - 21,59 12 11 11 121 182 50 20 6 4500-MC-010 4500A-MC-010
21,60 - 25,59 12 11 12 121 182 50 20 6 4500-MC-020 4500A-MC-020
25,60 - 32,59 15,6 11 14 153 214 50 20 6 4500-MC-030 4500A-MC-030
32,60 - 40,59 22 14 16 179 249 56 25 6 4500-MC-040 4500A-MC-040
40,60 - 45,59 25,4 15 16 201 272 56 25 6 4500-MC-050 4500A-MC-050
@ 45,60 - 49,59 30 20,5 18,5 214 294,5 60 32 6 4500-MC-060 4500A-MC-060
49,60 - 60,59 30 20,5 18,5 214 294,5 60 32 6 4500-MC-070 4500A-MC-070
60,60 - 70,59 40 24,5 18,5 237 321,5 60 32 6 4500-MC-080 4500A-MC-080
70,60 - 79,59 40 24,5 18,5 237 321,5 60 32 6 4500-MC-090 4500A-MC-090
79,60 - 90,59 56 28,5 18,5 245 343,5 70 40 6 4500-MC-100 4500A-MC-100
90,60 - 100,59 56 28,5 18,5 245 343,5 70 40 8 4500-MC-110 4500A-MC-110
0.6929 - 0.8503 0.472 0.433 0.433 4.764 7.165 1.969 0.750 6 94500-MC-010 94500A-MC-010
0.8504 - 1.0078 0.472 0.433 0.472 4.764 7.165 1.969 0.750 6 94500-MC-020 94500A-MC-020
1.0079 -1.2834 0.614 0.433 0.551 6.024 8.425 1.969 0.750 6 94500-MC-030 94500A-MC-030
1.2835-1.5983 0.866 0.551 0.630 7.047 9.803 2.205 1.000 6 94500-MC-040 94500A-MC-040
1.5984 - 1.7952 0.866 0.551 0.630 7.047 9.803 2.205 1.000 6 94500-MC-050 94500A-MC-050
o 1.7953 - 1.9527 1.000 0.591 0.630 7.913 10.709 2.205 1.000 6 94500-MC-060 94500A-MC-060
1.9528 - 2.3857 1.181 0.807 0.728 8.425 11.594 2.362 1.250 6 94500-MC-070 94500A-MC-070
2.3858 -2.7794 1.575 0.965 0.728 9.331 12.657 2.362 1.250 6 94500-MC-080 94500A-MC-080
2.7795 -3.1338 1.575 0.965 0.728 9.331 12.657 2.362 1.250 6 94500-MC-090 94500A-MC-090
3.1339 - 3.5668 2.205 1.122 0.728 9.646 13.524 2.756 1.500 6 94500-MC-100 94500A-MC-100
3.5669 - 3.9602 2.205 1.122 0.728 9.646 13.524 2.756 1.500 8 94500-MC-110 94500A-MC-110
*Kompletter Dorn beinhaltet keinen Schneidring.
g C: 64-75 C: 76
4N | =
2 =|7 J @ = Metrisch (mm)
ol ) 0 = zoll (in)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n

Ring-Dorne
4500 Serie | Lange lLdnge | Ersatzteile
|| |X'> 9 CD
o e O
Artikel-Nr. Erstatzteile
(Kompletter Dorn*) 1 2 3
Maulschliissel
Anzahl der GroRe
Mit Flache Ohne Fliche Mitnehmerstifte Mitnehmerstifte Konusring Mutter (mm)
4500-MC-010 4500A-MC-010 2000-C0O-010 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10
4500-MC-020 4500A-MC-020 2000-C0-020 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10
4500-MC-030 4500A-MC-030 2000-C0-030 3 2010-AC-020 2000-DA-020 13
4500-MC-040 4500A-MC-040 2000-C0O-040 2 2010-AC-030 2000-DA-060 19
4500-MC-050 4500A-MC-050 2000-CO-060 2 2010-AC-040 2000-DA-090 22
4500-MC-060 4500A-MC-060 2000-CO-060 2 2010-AC-050 2000-GH-880 306
4500-MC-070 4500A-MC-070 2000-C0-070 2 2010-AC-050 2000-GH-880 306
4500-MC-080 4500A-MC-080 2000-C0O-080 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40 ¢
4500-MC-090 4500A-MC-090 2000-C0O-090 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40 ¢
4500-MC-100 4500A-MC-100 2000-C0O-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 &
4500-MC-110 4500A-MC-110 2000-C0O-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 &
94500-MC-010 94500A-MC-010 2000-C0O-010 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10
94500-MC-020 94500A-MC-020 2000-C0-020 3 2010-AC-010 2000-DA-010 10
94500-MC-030 94500A-MC-030 2000-C0O-030 3 2010-AC-020 2000-DA-020 13
94500-MC-040 94500A-MC-040 2000-C0O-040 2 2010-AC-030 2000-DA-060 19
94500-MC-050 94500A-MC-050 2000-C0-060 2 2010-AC-040 2000-DA-090 22
94500-MC-060 94500A-MC-060 2000-CO-060 2 2010-AC-050 2000-GH-880 306
94500-MC-070 94500A-MC-070 2000-C0O-070 2 2010-AC-050 2000-GH-880 306
94500-MC-080 94500A-MC-080 2000-C0O-080 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40 &
94500-MC-090 94500A-MC-090 2000-C0O-090 2 2010-AC-060 2000-GH-900 40 &
94500-MC-100 94500A-MC-100 2000-C0O-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 &
94500-MC-110 94500A-MC-110 2000-C0O-090 2 2010-AC-070 2000-GH-920 56 &

*Kompletter Dorn beinhaltet keinen Schneidring.
# Spannzangenschliissel

@ = Metrisch (mm)
O = Zoll(in)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.I.®

Ring-Dorne
4505 Serie | Lange Liange | Durchmesserbereich: 17,60 mm - 100,59 mm (0.6929” - 3.9602")
Ly
Ly Ly
’ Serie ‘ 4505 ‘
’ Schaft Typ ‘ Zylindrisch ‘ ¢
’ Anwendung ‘ Sacklochbohrung ‘ N
| —
’ Kiihimittel ‘ Radial ‘ T H
Artikel-Nr.
Dorne SShate - (Kompletter Dorn*)
S
2.
Qo
D; Bereich D; Ls Lys L, Ly L, D, g Mit Fliche Ohne Fliiche
17,60 - 21,59 11,2 1 11 121 172 50 20 6 4505-MC-010 4505A-MC-010
21,60 - 25,59 11,2 1 12 121 172 50 20 6 4505-MC-020 4505A-MC-020
25,60 - 29,59 15,1 1 14 153 204 50 20 6 4505-MC-030 4505A-MC-030
29,60 - 32,59 15,1 1 14 153 204 50 20 6 4505-MC-035 4505A-MC-035
32,60- 36,59 20,3 1 16 179 236 56 25 6 4505-MC-040 4505A-MC-040
36,60 - 40,59 20,3 1 16 179 236 56 25 6 4505-MC-045 4505A-MC-045
40,60 - 45,59 24,1 1 16 201 258 56 25 6 4505-MC-050 4505A-MC-050
@ | 45,60-49,59 27,9 1,5 18,5 214 275,5 60 32 6 4505-MC-060 4505A-MC-060
49,60 - 55,59 27,9 1,5 18,5 214 275,5 60 32 6 4505-MC-070 4505A-MC-070
55,60 - 60,59 27,9 1,5 18,5 214 275,5 60 32 6 4505-MC-075 4505A-MC-075
60,60 - 65,59 37,1 1,5 18,5 237 298,5 60 32 6 4505-MC-080 4505A-MC-080
65,60 - 70,59 37,1 1,5 18,5 237 298,5 60 32 6 4505-MC-085 4505A-MC-085
70,60 - 79,59 37,1 1,5 18,5 237 298,5 60 32 6 4505-MC-090 4505A-MC-090
79,60 -90,59 53,1 1,5 18,5 245 316,5 70 40 8 4505-MC-100 4505A-MC-100
90,60 - 100,59 53,1 1,5 18,5 245 316,5 70 40 8 4505-MC-110 4505A-MC-110
0.6929 - 0.8503 0.441 0.039 0.433 4.764 6.772 1.969 0.750 6 94505-MC-010 94505A-MC-010
0.8504 - 1.0078 0.441 0.039 0.472 4.764 6.772 1.969 0.750 6 94505-MC-020 94505A-MC-020
1.0079 - 1.1653 0.594 0.039 0.551 6.024 8.031 1.969 0.750 6 94505-MC-030 94505A-MC-030
1.1654 - 1.2834 0.594 0.039 0.551 6.024 8.031 1.969 0.750 6 94505-MC-035 94505A-MC-035
1.2835 - 1.4408 0.799 0.039 0.630 7.047 9.291 2.205 1.000 6 94505-MC-040 94505A-MC-040
1.4409 - 1.5983 0.799 0.039 0.630 7.047 9.291 2.205 1.000 6 94505-MC-045 94505A-MC-045
1.5984 - 1.7952 0.949 0.039 0.630 7.913 10.157 2.205 1.000 6 94505-MC-050 94505A-MC-050
0 1.7953 - 1.9527 1.098 0.059 0.728 8.425 10.846 2.362 1.250 6 94505-MC-060 94505A-MC-060
1.9528 - 2.1889 1.098 0.059 0.728 8.425 10.846 2.362 1.250 6 94505-MC-070 94505A-MC-070
2.1890 - 2.3857 1.098 0.059 0.728 8.425 10.846 2.362 1.250 6 94505-MC-075 94505A-MC-075
2.3858 - 2.5826 1.461 0.059 0.728 9.331 11.752 2.362 1.250 6 94505-MC-080 94505A-MC-080
2.5827-2.7794 1.461 0.059 0.728 9.331 11.752 2.362 1.250 6 94505-MC-085 94505A-MC-085
2.7795-3.1338 1.461 0.059 0.728 9.331 11.752 2.362 1.250 6 94505-MC-090 94505A-MC-090
3.1339-3.5668 2.091 0.059 0.728 9.646 12.461 2.756 1.500 8 94505-MC-100 94505A-MC-100
3.5669 - 3.9602 2.091 0.059 0.728 9.646 12.461 2.756 1.500 8 94505-MC-110 94505A-MC-110
*Kompletter Dorn beinhaltet keinen Schneidring.
g C: 64-75 C: 33-35 C: 56-63 C: 76
Bl [\ i ,
2 L J @ = Metrisch (mm)
A R e = {J 0 = 7oll (in)
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REIBEN | ALVAN® Reibahlen System von S.C.A.M.L® n

Ring-Dorne
4505 Serie | Lange Lange | Ersatzteile

_ Ll HE=

| XP < IS |
(1 (2] (3]

Artikel-Nr. Erstatzteile
(Kompletter Dorn*) 1 2 3
Anzahl der Maulschliissel

Mitnehmer- Konusring Konusring Einstell- GroRe

Mit Flache Ohne Flache Mitnehmerstifte stifte Konusring (2. Ausbaustufe) | (3. Ausbaustufe) schliissel (mm)
4505-MC-010 4505A-MC-010 2000-C0-010 3 4001-AC-115 4001-AC-215 - 4001-CH-015 10
4505-MC-020 4505A-MC-020 2000-C0-020 3 4001-AC-115 4001-AC-215 - 4001-CH-015 10
4505-MC-030 4505A-MC-030 2000-C0-030 3 4001-AC-125 4001-AC-225 4001-AC-325 4001-CH-025 13
4505-MC-035 4505A-MC-035 2000-C0-040 2 4001-AC-125 4001-AC-225 4001-AC-325 4001-CH-025 13
4505-MC-040 4505A-MC-040 2000-C0-040 2 4001-AC-135 4001-AC-235 4001-AC-335 4001-CH-035 18
4505-MC-045 4505A-MC-045 2000-C0-050 2 4001-AC-135 4001-AC-235 4001-AC-335 4001-CH-035 18
4505-MC-050 4505A-MC-050 2000-C0-060 2 4001-AC-145 4001-AC-245 4001-AC-345 4001-CH-045 22
4505-MC-060 4505A-MC-060 2000-C0-060 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
4505-MC-070 4505A-MC-070 2000-C0-070 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
4505-MC-075 4505A-MC-075 2000-C0-080 2 4001-AC-155 4001-AC-255 4001-AC-355 4001-CH-055 26
4505-MC-080 4505A-MC-080 2000-C0-080 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
4505-MC-085 4505A-MC-085 2000-C0-090 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
4505-MC-090 4505A-MC-090 2000-C0-090 2 4001-AC-165 4001-AC-265 4001-AC-365 4001-CH-065 34
4505-MC-100 4505A-MC-100 2000-C0-090 2 4001-AC-185 4001-AC-285 4001-AC-385 4001-CH-085 46
4505-MC-110 4505A-MC-110 2000-C0-090 2 4001-AC-185 4001-AC-285 4001-AC-385 4001-CH-085 46
94505-MC-010 | 94505A-MC-010 2000-C0-010 3 4001-AC-115 4001-AC-215 - 4001-CH-